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SERIA NEF EURO VI WPROWADZENIE 3

INFORMACJE OGOLNE

Instrukcja zostata podzielona na rozdziaty oznaczone kolejnymi numerami. Tres¢ poszczegolnych rozdziatow
zostata w skrécie przedstawiona w spisie tresci. Rozdziaty opisujgce mechanike zawierajg dane techniczne,
tabele momentéw dokrecania, wykaz narzedzi, opis procedur montazu i demontazu elementéw, opis czynnosci
remontowych i harmonogram czynnosci serwisowych. W rozdziatach poswieconych elektryce zamieszczono
opis instalacji elektrycznej i ukfaddéw elektronicznych, schematy elektryczne, a takze opis wiasciwosci
elektrycznych podzespotoéw silnika.

Rozdziat 1 opisuje 0gdlng budowe silnika i jego cechy charakterystyczne.
Rozdziat 2 przedstawia rodzaj uktadu paliwowego i zasade dziatania silnika.

Rozdziat 3 dotyczy osprzetu elektrycznego silnika, a takze obstugi instalacji elektrycznej oraz urzadzeh
elektrycznych i elektronicznych pogrupowanych wedtug ich przeznaczenia.

Rozdziat 4 przedstawia harmonogram czynnosci serwisowych i opisuje prace remontowe.
Rozdziat 5 przedstawia sposdb demontazu i ponownego montazu gtéwnych podzespotéw silnika.
Rozdziat 6 opisuje 0ogdlng obstuge mechaniczng silnika na stojaku obrotowym.

Rozdziat 7 przedstawia dane techniczne silnika, luzy montazowe i momenty dokrecania.
Rozdziat 8 wyszczegdlnia narzedzia niezbedne do wykonywania czynnosci obstugowych.

W zatgczniku zamieszczono liste ogolnych zalecen bezpieczenstwa, kitorych przestrzegaé muszg wszystkie
osoby zajmujgce sie obstugg silnika (montazem i naprawami), aby zapobiec powaznym obrazeniom. W instrukcji
zastosowano symbole, ktérych zadaniem jest identyfikacja poszczegdlnych rodzajéw informacji. Oznaczenia te
dzielg sie na symbole ostrzegajgce przed okreslonymi rodzajami zagrozeh oraz symbole wskazujgce niezbedne
do podjecia czynnosci serwisowe.

SYMBOLE — Ostrzezenia

' Zagrozenie dla ludzi
‘i Zlekcewazenie lub catkowite zignorowanie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do powaznego
zagrozenia dla bezpieczenstwa ludzi.

Ryzyko powaznego uszkodzenia silnika

Zlekcewazenie lub catkowite zignorowanie tego ostrzezenia moze spowodowaé powazne uszkodzenie
silnika i utrate ochrony gwarancyjnej.

ii Zagrozenie ogolne
Obejmuje oba powyzsze rodzaje zagrozen.

é Ochrona srodowiska
Wskazuje zasady prowadzenia obstugi silnika zapewniajgce jak najmniejszg szkodliwos¢ dla
Srodowiska naturalnego.

UWAGA Wskazuje dodatkowe wyjasnienie do podanej informacji.

Czynnosci obstugowe

Przyktad:
a1 @1 =Obudowa tulei gtowki
korbowodu
@ Dociggnac¢ podang sitg i do kata
a
a2 @2 =Obudowa tozysk
korbowodu
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SERIA NEF EURO VI

4 Demontaz
L] Odtaczye Wiot
¥ Montaz
@ Podtgczyé Wydech
Demontaz
Zdemontowaéd Praca

Montaz
Zamontowac

Stopien sprezania

Dociggnaé¢ podang sitg

Tolerancja
Réznica ciezaru

Q

Moment walcowania

Docisnac lub uszczelni¢

Ruch obrotowy

Regulacja

Kat
Miara kata

Ostrzezenie
Uwaga

.
@ Dociggna¢ podang sitg i do kata
(9

Obcigzenie wstepne

Kontrola wizualna
Kontrola potozenia fgcznika

Liczba obrotéw na minute

Pomiar

204 Element po obrébce

VRDHCEEN S o [ IREEE gl

Wyznaczenie wymiaru Temperatura
Kontrola

Narzedzia Cisnienie
Powierzchnia do obrdbki Nadwymiar

Powigkszony o nie wiecej niz...

E§j Luz ujemny

Ciasne spasowanie

Podwymiar
Pomniejszony o nie wiecej niz...

Luz
Podktadka ustalajgca

Wybér klasy nadwymiaru

Sl

@@mﬁ

Naoliwic Temperatura < 0°C
Zwilzy¢ -
Nasmarowaé Ima

T t > 0°C
Chtodziwo emperatura
Szczeliwo Ciegio

Lat

I P Odpowietrzenie

Wersja oryginalna —
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10 WPROWADZENIE SERIA NEF EURO VI

ZNACZENIE NAGLOWKA | STOPKI

Typ silnika Tytut rozdziatu Numer strony

MOTORI NEF F4HE ——— SEZIONE 4 - REVISIONE MECCANICA GENERALE I

REVISIONE MOTORE 4 E 6 CIL.
SMONTAGGIO DEL MOTORE AL BANCO

La trattazione seguente prevede che il motore sia stato mon-
tato sul cavalletto rotativo e si sia proceduto alla rimozione di
tutti | componenti specifici dell'applicazione Iveco Maotors (ve-
dere |a Sezione 3 del presente manuale)

La sezione riguarda quind tutte le piti importanti procedure
di revisione del basamento motore

Le operazioni seguenti nguardano il motore 4 cilindri, ma nisul -
tano analoghe per il 6 cilindn

Il penultimo cappello di banco (1) el relativo supporto hanno
il semicuscinetto (2) dotato di spallamento

NOTA Le vitt MI2 dei cappelli di banco, devono essere
sostrturte se Il diametro nominale della parte filettata
che non lavora, presenta un diametro < 0,1 mm
rispetto al valore nominale

NOTA Annotare la posizione di montaggio dei semicusci-

netti inferiori e supenori, poiché In caso di un loro
nutilizzo, dovranno essere montati nella posizione
nscontrata allo smontaggio

Svitare le viti di fissaggio (1) e imuovere i cappelli di biella (2)
Sfilare gli stantuffi complet: di bielle dalla parte superiore del
basamento

NOTA Mantenere i semicuscinetti nei nspettivi alloggia-
menti, poiché, in caso di un loro utilizzo, dovranno
essere montati nella posizione nscontrata allo
smontaggio

Con I'attrezzo 99360500 (1) e sollevatore nmuovere l'albero
motore (2) dal basamento

Smontare | semicuscinetti di banco (1)
Rimuovere le viti (2) e smontare gli spruzzaton olio (3)

Rimuovere le viti (1) e smontare | cappelli di banco (2)

BRI | T e e
Liczba Jezyk wydania Miesigc i rok zakonczenia| | Miesigc i rok opracowania
wydrukowanyc prac nad pierwszym poprawionego wydania
h egzemplarzy wydaniem (jesli dotyczy)

Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E



4 ROZDZIAL 1 — INFORMACJE OGOLNE

SERIA NEF EURO VI

NUMER SERYJNY

Numer seryjny silnika nadaje producent po zakodowaniu w nim informacji o typie silnika, jego przeznaczeniu
oraz jego mocy uzytecznej. Numer jest wybity na bocznej Scianie skrzyni korbowej, w poblizu filtra oleju.

) (] () () (4] (2] (2] (8] + (3] (o

Numeracja wskazujgca wariant silnika
0 = Czterozaworowy, wtrysk Common Rail
8 = Podzespoty silnika ze stopow lekkich
A...E = Zastosowanie w samochodach
ciezarowych bez obnizania wartosci
znamionowych

Pozostate liczby wskazujg konfiguracje
silnika

Poziom emisji spalin:
J=EURO 6

Osiaggi:

1,2,3... AB,C... = Moc lub maks. moment obrotowy silnika

Zastosowanie:

0 =Inne
1 = Ciezarowki
2 = Autobusy

3 = Przemyst / rolnictwo
4 = Przemyst / rolnictwo

5 = Zespot pradnicowy

6 = Jednostki ptywajgce

7 = Sprezarka VGT (przemyst / rolnictwo)
8 = Samochody i pochodne

9 = Sprzet wojskowy

Typ silnika:

4 = Wolnossacy, benzynowy

8 = Dotadowany, benzynowy

0 = Dotadowany, zasilany gazem ziemnym (CNG)
1 = Dotadowany, wysokoprezny, wirysk bezposredni, chtodnica koncow
2 = Wolnossacy, wysokoprezny, wtrysk bezposredni
3 = Wolnossacy, wysokoprezny, wtrysk posredni

5 = Wolnossacy, zasilany gazem ziemnym (CNG)
6 = Dotadowany, wysokoprezny, wtrysk bezposredni
7 = Dotadowany, wysokoprezny, wtrysk posredni

9 = Dofadowany, wysokoprezny, wtrysk posredni, chfodnica koficowa

| Liczba cylindrow

Uktad cylindréw:

A = Czterosuw

B = Czterosuw, bokser

C = Czterosuw, EGR

D = Czterosuw, bokser, EGR

E = Czterosuw, ukt. oczyszczania spalin

F = Czterosuw, bokser, ukl. oczyszczania spalin

G = Czterosuw, bokser, EGR, ukt. oczyszczania spalin
L = Czterosuw, EGR, ukt. oczyszczania spalin

\ F = Silnik zbudowany z uwzglednieniem wymaganh normy emisji spalin Tier 4/Euro 6 \

Kod
A
D
H

Podstawa:

Niekonstr.
Konstr.

Niekonstr.

Zastosowanie
SAMOCHODOWY
STACJONARNY
STACJONARNY

| F4 = Nowa rodzina silnikéw

Wersja oryginalna —

Wrzesien 2017

Wydruk
P1D32N034E



SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 1 — INFORMACJE OGOLNE 5

NUMER SERYJNY

Numer seryjny silnika nadaje producent po zakodowaniu w nim informacji o typie silnika, jego przeznaczeniu
oraz jego mocy uzytecznej. Numer jest wybity na bocznej $cianie skrzyni korbowej, w poblizu filtra oleju.

7 (3] (7] () (4) (1) 2] (0] 3] (om

Numeracja wskazujgca wariant silnika
0 = Czterozaworowy, wtrysk Common Rail
8 = Podzespoty silnika ze stopow lekkich
A...E = Zastosowanie w samochodach
ciezarowych bez obnizania warto$ci
znamionowych

Pozostate liczby wskazujg konfiguracje

silnika
Poziom emisji spalin:
J=EURO 6

Osiagi:
1,2,3... AB,C... = Moc lub maks. moment obrotowy silnika

Zastosowanie:

0 =Inne 5 = Zespot pradnicowy
1 = Ciezarowki 6 = Jednostki ptywajgce
2 = Autobusy 7 = Sprezarka VGT (przemyst / rolnictwo)

3 = Przemyst / rolnictwo 8 = Samochody i pochodne
4 = Przemyst/ rolnictwo 9 = Sprzet wojskowy

Typ silnika:

0 = Dofadowany, zasilany gazem ziemnym (CNG)
1 = Dotadowany, wysokoprezny, wirysk bezposredni, chtodnica koncow
2 = Wolnossacy, wysokoprezny, wtrysk bezposredni

3 = Wolnossacy, wysokoprezny, wtrysk posredni

4 = Wolnossacy, benzynowy

5 = Wolnossacy, zasilany gazem ziemnym (CNG)

6 = Dofadowany, wysokoprezny, wtrysk bezposredni

7 = Dotadowany, wysokoprezny, wtrysk posredni

8 = Doftadowany, benzynowy

9 = Dotadowany, wysokoprezny, wtrysk posredni, chfodnica kohcowa

| Liczba cylindréw

Uktad cylindréw:

A = Czterosuw E = Czterosuw, ukt. oczyszczania spalin

F = Czterosuw, bokser, ukt. oczyszczania spalin

G = Czterosuw, bokser, EGR, ukt. oczyszczania spalin
D = Czterosuw, bokser, EGR L = Czterosuw, EGR, ukt. oczyszczania spalin

B = Czterosuw, bokser
C = Czterosuw, EGR

\ F = Silnik zbudowany z uwzglednieniem wymagan normy emisji spalin Tier 4/Euro 6 \

Kod
A

O

H

Podstawa: Zastosowanie
Niekonstr. SAMOCHODOWY

Konstr. STACJONARNY
Niekonstr. STACJONARNY

| F4 = Nowa rodzina silnikéw

Wydruk P1D32N034 E
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8 ROZDZIAL 1 — INFORMACJE OGOLNE SERIA NEF EURO VI

Silnik bez wentylatora

Jednostka FAAFE412B to rzedowy, czterocylindrowy, dotadowany silnik z chiodnicg posrednig i czterema
zaworami na cylinder. Jest to silnik wysokoprezny z serii NEF, pracujgcy w cyklu czterosuwowym.

Uktad zasilajacy silnika jest sterowany elektronicznie, a paliwo jest wiryskiwane bezposrednio do komory
spalania za pomocag pompy wysokiego ci$nienia i wtryskiwaczy Common Rail.

Ruchy zaworéw dolotowych i wylotowych sg synchronizowane przez popychacze, drgzki popychaczy i
dzwigienki zaworowe watu rozrzgdczego.

Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E



10 ROZDZIAL 1 — INFORMACJE OGOLNE SERIA NEF EURO VI

RYSUNKI SILNIKA

6]

WIDOK Z LEWEJ STRONY

1. Kolektor dolotowy - 2. Listwa wtryskowa - 3. Sprezarka - 4. Pompa wspomagania kierownicy -
5. Pompa wysokiego cisnienia - 6. Korek spustowy oleju - 7. Filtr paliwa - 8. Sterownik silnika EDC17CV41 -
9. Koto zamachowe - 10. Wentylator

WIDOK Z PRAWEJ STRONY

1. Alternator pomocniczy - 2. Alternator - 3. Filtr oleju - 4. Miska olejowa - 5. Turbosprezarka - 6. Zawor dtawigcy
- 7. Kolektor wylotowy - 8. Ostona gtowicy

Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E



SERIA NEF EURO VI ROZDZIAL 2 — SCHEMATY OBSLUGOWE 3

STEROWANY ELEKTRONICZNIE WYSOKOCISNIENIOWY WTRYSK PALIWA (COMMON RAIL)

Informacje ogdélne

Aby mozliwe byto ograniczenie emisji czagstek statych, niezbedne jest bardzo wysokie cisnienie wtrysku paliwa.
Witryskiwacze Common Rail umozliwiajg podawanie paliwa pod cisnieniem siegajgcym 1600 bardéw.
Jednoczes$nie precyzyjne dawkowanie, za ktére odpowiada elektroniczny uktad sterowania, optymalizuje prace
silnika, zmniejsza zuzycie paliwa i redukuje emisje spalin.

Opis uktadu
Instalacja elektryczna

Rysunek 1

0

Or
3

6
\
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1. Ztgcze sterownika wtrysku - 2. Ztgcze serwa przepustnicy (zawor wydechowy) - 3. Czujnik ci$nienia
dofadowania i temperatury powietrza - 4. Czujnik ci$nienia wirysku - 5. Czujnik predkosci obrotowej watka
rozrzgdu -

6. Czujnik temperatury paliwa - 7. Dozownik paliwa - 8. Zlgcze - 9. Czujnik predkosci obrotowej watu korbowego
- 10. Sterownik silnika EDC17CV41 - 11. Czujnik cisnienia i temperatury oleju -

12. Czujnik temperatury chtodziwa

Czujniki qutoéci te zostajg nastgpnie wykorzystane do
Dzieki czujnikom rozmieszczonym na silniku obliczenia czasu wtrysku. Czujnik jest zamontowany
sterownik silnika moze kontrolowa¢ jego prace. na kolektorze dolotowym.

Napiecie wyjsciowe jest proporcjonalne do ci$nienia
(lub temperatury) odczytanego przez czujnik.
Czujnik ci$nienia i temperatury oleju

Czujnik cisnienia/temperatury powietrza

Czujnik ci$nienia i temperatury powietrza dolotowego
jest integralng czescig silnika. Jego zadaniem jest

pomiar ciénienia i temperatury powietrza wewnatrz Czujnik jest zamontowany na skrzyni korbowej i
kolektora dolotowego. odczytuje  ciSnienie oraz temperature oleju
Obie te wartosci sg niezbedne do okreslenia przez silnikowego.

sterownik wtrysku paliwa ilosci powietrza chwytanej

przez silnik.

Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017




8 ROZDZIAL 2 - SCHEMATY OBStUGOWE SERIA NEF EURO VI

FILTR PALIWA
Rysunek 5

FILTR WSTEPNY PALIWA

Rysunek 4

JOOI00

3. Podgrzewacz paliwa - 4. Filtr paliwa -
5. Krdciec redukceyjny - 6. Ztgcze grzatki - 7. Uszczelka

L
% — 1k J 1. Obudowa filtra paliwa - 2. Czujnik temperatury paliwa -

A. Wylot do pompy wysokiego ci$nienia
B.Wylot paliwa do zbiornika
C. Wylot z pompy wysokiego ci$nienia

Filtr paliwa z separatorem wody zamontowany jest po prawej D. Wiot paliwa z listwy wtryskowej

stronie podwozia pojazdu. Zawiera czujnik (4) wykrywajgcy E.Wilot z pompy paliwa

obecnos¢ wody w paliwie przeptywajgcym przez wkiad

filtrujacy (3). Filtr paliwa znajduje sie na skrzyni korbowej. Jest
Pompka zastrzykowa (5) i $ruba odpowietrzajgca (2) znajduja wpiety w obieg miedzy pompg zasilajgcg i pompg
sie na podporze filtra. wysokiego ci$nienia.

Czujnik (4) sygnalizuje obecnos¢ skroplin w filtrze poprzez Skutecznos¢ wktadu filtrujgcego: 4 mikrony, cisnienie
zapalenie kontrolki ostrzegawczei na tablicv przvrzadéw. delta 2 bary.

Czujnik temperatury paliwa i oporniki grzatki znajdujg
sie na podporze.

Temperatura paliwa odczytana przez wtasciwy
i Jesli zapali sie kontrolka ostrzegawcza, nalezy niezwlocznie CZU]nIk ! przekazana do eIektronlcznego sterownika

usung¢ przyczyne usterki, poniewaz obecno$¢ wody lub innych silnika umozliwia bardzo doktadne obliczenie

zanieczyszczen w paliwie moze szybko doprowadzi¢ do przeptywu paliwa wtryskiwanego do cylindrow.
uszkodzenia podzespotéw uktadu wtryskowego Common Rail.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034 E



SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 2 — SCHEMATY OBSLUGOWE 9

MECHANICZNA POMPA ZASILAJACA

Pompa zebata zamontowana na tylnej S$ciance
korpusu pompy wysokiego cisnienia, ktorg zasila
paliwem. Jest napedzana przez wat pompy
wysokiego cisnienia.

Normalne warunki pracy

Rysunek 6

3]

A. Wilot paliwa ze zbiornika, B. Wylot paliwa do filtra,
1-2 Zawory obejsciowe w pozycji zamknietej

Nadcisnienie w otworze wylotowym

Rysunek 7

%
e
)

Ny L,
P
\

<

2

Zawor obecnosé

obejsciowy (1)
nadcisnienia w otworze wylotowym B. Cisnienie
paliwa pokonuje site wywierang przez sprezyne
zaworu (1), otwierajgc przeptyw (2) miedzy otworem
wlotowym i otworem wylotowym pompy.

reaguje na

Odpowietrzanie

Rysunek 8

Gdy silnik nie pracuje, zawor obejsciowy (2) zatacza
sie, gdy ukfad paliwowy trzeba napetié pompkag
zastrzykowg. W tej sytuacji pierwszy zawor
obejsciowy (1) pozostaje zamkniety, a drugi zawor
obejsciowy (2) otwiera sie pod wptywem cisnienia
dolotowego. Paliwo wyptywa z pompy otworem
wylotowym B.

Mechaniczna pompa  zasilajgca  jest
A zintegrowana konstrukcyjnie z pompg

wysokiego ciSnienia, wobec  czego
demontaz samej pompy zasilajgcej jest
niemozliwy.




Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017



10 ROZDZIAL 2 - SCHEMATY OBStUGOWE SERIA NEF EURO VI

POMPA WYSOKIEGO CISNIENIA CP3.3

Pompa z trzema wirujgcymi ttokami promieniowymi
synchronizowanymi przez niewymagajgcy regulacji
uktad rozrzgdu. Mechaniczna pompa zasilajgca
napedzana watem pompy wysokiego ci$nienia
zamontowana jest na tylnej Sciance korpusu pompy
wysokiego cisnienia.

Pompa wysokiego cisnienia i pompa zasilajgca sg zespotem nierozbieralnym, wobec czego nie nalezy
A go demontowac ani wykreca¢ mocujgcych go srub.
Jedyng czynnoscig obstugowa, jakg mozna wykonag, jest wymiana kota zebatego napedu pompy.

Rysunek 9

() ()

1. Wlot paliwa ze sterowanego elektronicznie wymiennika ciepta - 2. Wylot paliwa z pompy paliwa do filtra -

3. Wylot paliwa do zbiornika - 4. Wlot paliwa z filtra - 5. Koto zebate napedu - 6. Regulator cisnienia - 7. Wylot
paliwa do listwy wtryskowej - 8. Pompa wysokiego ci$nienia - 9. Mechaniczna pompa zasilajaca

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32NQ34 E




SERIA NEF EURO VI ROZDZIAt 2 — SCHEMATY OBSLUGOWE 11

Budowa wewnetrzna pompy wysokiego cisnienia
Rysunek 10

Przekréj B-B

secevsas)f

Przekréj C-C

1. Cylinder - 2. Element trojkrzywkowy - 3. Zawor wlotowy - 4. Zawér kulowy ttoczny - 5. Ttok - 6. Wat pompy -
7. Niskocisnieniowy wlot paliwa - 8. Trzpienie ruchome zasilajgce przewody paliwowe

Kazdy trzpien ruchomy sktada sie z nastepujgcych - zaworu wlotowego (3);
elementow: - zaworu kulowego tlocznego (4).

- ttoka (5) wprawianego w ruch przez element
trojkrzywkowy (2) osadzony luzno na wale pompy
(6). Element trojkrzywkowy (2), poruszajgc sie
luzno na niewspétosiowym fragmencie watu (6) nie
obraca sie razem z watem, a jedynie przesuwany
jest ruchem kotowym o szerszym promieniu, w
wyniku czego na przemian pobudzane sg trzy
kolejne elementy pompujgce;

Wersja oryginalna —

Wydruk
Wrzesien 2017

P1D32N034E



SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 2 - SCHEMATY OBStUGOWE 15

Rysunek 15

1. Cewka - 2. Rdzen magnetyczny - 3. Sprezyna
z napigeciem wstepnym - 4. Cylinder zamykajacy

Gdy cewka (1) nie jest zasilana, rdzen magnetyczny
zostaje przesuniety do pozycji spoczynkowej przez
sprezyne (3). W tym potozeniu cylinder zamykajacy
(4) zwieksza przeptyw paliwa.

Wydruk
P1D32N034E

LISTWA WTRYSKOWA
Rysunek 16

fn

O ©—0

1. Listwa wtryskowa - 2. Czujnik ci$nienia - 3. Wlot
paliwa z pompy wysokiego cisnienia -
4. Zawor bezpieczenstwa

Objetos¢ listwy wtryskowej jest zmniejszona, aby
umozliwi¢ szybki wzrost cisnienia podczas rozruchu,
w czasie pracy na biegu jatowym i w przypadku
intensywnego przeptywu paliwa.

Jej pojemnos¢ jest natomiast na tyle duza, aby do
minimum ograniczone zostato zjawisko tetnienia
wynikajgce z otwierania i zamykania wtryskiwaczy
przez pracujgcg pompe wysokiego cisnienia. Te
sama role petni skalibrowany otwér umieszczony za
pompg wysokiego cisnienia.

Do listwy wtryskowej przykrecony jest czujnik
ci$nienia paliwa (2). Czujnik przesyta do sterownika
silnika informacje, w zaleznosci od ktérych warto$¢
ci$nienia w listwie wtryskowej jest sprawdzana i w
razie potrzeby korygowana.

DWUSTOPNIOWY 'ZAWC')R
NADMIAROWY CISNIENIA

Po zamontowaniu zaworu na jednym z koncéw listwy
wtryskowej jego zadaniem jest zabezpieczenie
podzespotdw uktadu na wypadek btedu CP3.3
czujnika cisnienia w listwie wtryskowej lub regulatora
ci$nienia pompy, ktéry powoduje nadmierny przyrost
cisnienia w uktadzie.

Zawér ma czysto mechaniczng konstrukcje i dziata
dwustopniowo: 1750 barow i ok. 800 bardw.

Gdy cisnienie w listwie wtryskowej osiggnie 1750
baréw, zawér interweniuje, upuszczajgc paliwo i tym
samym obnizajgc jego cisnienie do bezpiecznej
wartosci, a nastepnie mechanicznie reguluje
cisnienie w listwie, tak aby wynosito ok. 800 bardéw.

Zawoér pozwala silnikowi pracowaé przez dtugi czas
przy ograniczonych osiggach i nie dopuszcza do
osiggania przez paliwo nadmiernej temperatury,
zabezpieczajgc w ten sposob przewody powrotne
prowadzgce do zbiornika.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017




SERIA NEF EURO VI ROZDZIAt 2 — SCHEMATY OBSLUGOWE 23

Pompa wody
Rysunek 29

Przekrdj A-A

Pompa wody znajduje sie we wgtebieniu bloku cylindrow i jest napedzana przez pasek wielorowkowy.
Automatyczny napinacz zapewnia wtasciwe napiecie paska.

Wydajnos¢ pompy

Temperatura chtodziwa: 100 £ 5°C

Stezenie cieczy niskokrzepnacej: 50%

Predkos¢ [obr./min] Przeptyw [I/min] Cisnienie [bar]

5000 210 2,00:2,45

2500 110 0,50: 0,65
Wydruk

Wersja oryginalna —
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Turbosprezarka

Turbosprezarka sklada sie z nastepujgcych podzespotéw gtdéwnych: turbiny, zaworu cisnienia dotadowania
(Waste-Gate), korpusu i sprezarki.

Gdy silnik pracuje, gazy wydechowe przeptywajg przez korpus turbiny, wprawiajgc w ruch jej wirnik.

Wirnik sprezarki jest potgczony za posrednictwem watu z wirnikiem turbiny. Obraca sie i spreza powietrze
chwytane przez filtr powietrza.

Powietrze zostaje nastepnie schtodzone w intercoolerze i skierowane do cylindrow poprzez kolektor dolotowy.

Turbosprezarka jest wyposazona w zawor Waste-Gate uruchamiany sitownikiem pneumatycznym, co pozwala
ograniczy¢ przeptyw gazéw wydechowych do turbiny w zaleznosci od cisnienia osiggnietego u wylotu sprezarki.

Do chiodzenia i smarowania turbosprezarki oraz fozysk stuzy olej silnikowy.

Rysunek 33

Nl

A. Powietrze dolotowe - B. Powietrze sprezone - C. Gazy wydechowe
1. Uszczelka kolektora wydechowego - 2. Kotki gwintowane - 3. Nakretki ztgczne -
4. Turbina napedzana gazami wydechowymi - 5. Zawér Waste-Gate - 6. Sprezarka
Wydruk Wersja oryginalna —

P1D32N034E Wrzesien 2017
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Przepustnica

Przepustnica znajduje sie u wylotu gazéw wydechowych z turbosprezarki. Jest sterowana przez elektryczny
sitownik na podstawie sygnatéw wysytanych przez sterownik silnika.

Zostata wyposazona w sitownik elektryczny, ktéry umozliwia zdtawienie wylotu gazéw wydechowych w celu
zwiekszenia temperatury wylotowe;j.

Stuzy to szybkiemu nagrzewaniu katalizatora do temperatury roboczej (i ograniczeniu emisji spalin po rozruchu na
zimno).

Przepustnica jest chtodzona przez ciecz chtodzacg silnika.

Rysunek 34

1. Ztacze elektryczne - 2. Sitownik elektryczny - 3. Kotki gwintowane - 4. Uszczelka -
5. Nakretki ztgczne - 6. Przepustnica elektryczna (zawér wydechowy)
Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk
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Sprezarka
Sprezone powietrze stanowi gtéwne zrédio zasilania pneumatycznego uktadu hamulcowego oraz zawieszenia
i sprzegta pneumatycznego w ciezkich pojazdach uzytkowych.

Za dostarczanie powietrza odpowiada przede wszystkim sprezarka.

Jest napedzana przez silnik pojazdu i wytwarza sprezone powietrze niezbedne do zasilania wszystkich
uktadéw pneumatycznych. Sprezarka jest wyposazona w kotnierz, ktéry umozliwia podtgczenie jej do ukfadu
wspomagania kierownicy.

Rysunek 35

| DANE TECHNICZNE
Pojemno$¢ Liczba cylindrow Chtodziwo Dostawca
360 cm3 1 woda KNORR-BREMSE
Dziatanie

Sprezarka zostaje zatgczona przez silnik za posrednictwem kot zebatych. Wat korbowy (1) potgczony za
pomocag korbowodu (2) z tlokiem (3) porusza nim, przemieszczajgc go z gérnego potozenia martwego do
potozenia dolnego i z powrotem. Ruch opadajacy ttoka wytwarza site ssgca, ktéra otwiera zawér (4). Sprezarka
zasysa powietrze poprzez umieszczony przed nig filtr.

Rysunek 36

Po dotarciu do dolnego potozenia martwego zawér zamyka sie (4), a zassane powietrze zostaje sprezone, gdy
ttok przesuwa sie w gore (3). Sprezone powietrze otwiera zawodr (5), przez ktéry dociera do wszystkich
podzespotdéw pneumatycznych, do ktérych sprezarka jest podtgczona.

Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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UKLAD OCZYSZCZANIA SPALIN (ATS)
Schemat

Rysunek 37

[T T
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A. Przewdd zasilajgcy pompy AdBlue - B. Przewod powrotny AdBlue do zbiornika -
C. Przewod grzewczy AdBlue - D. Przewdd doprowadzajgcy AdBlue do dawkownika

Ukfad oczyszczania spalin zawiera nastepujgce elementy:

- katalizator oksydacyjny DOC (7);

- filtr czastek statych DPF (6);

- czujnik cisnienia roznicowego (13) wykrywajacy roznice cisnienia miedzy wlotem i wylotem filtra czgstek statych;

- zbiornik (10) na odczynnik (wodny roztwér mocznika AdBlue) ze wskaznikiem poziomu (8) i czujnikiem jakosci
mocznika (9);

- zawor rozdzielczy wody (11);

- pompa (12);

- wtryskiwacz i dawkownik (14);

- katalizator SCR (2);

- cztery czujniki temperatury spalin (1); po jednym na wlocie i wylocie katalizatora oksydacyjnego (7), jeden za
filtrem czastek statych (6) i jeden na rurze wylotowej spalin katalizatora (2);

- czujnik wilgotnosci zamocowany na rurze dolotowej powietrza, za filtrem powietrza;

- dwa czujniki tlenku azotu (NOx) (3 i 4) zamocowane przed i za katalizatorem;

- czujnik amoniaku (NHs) (5) zamocowany na wylocie rury wydechowe;j.

Aby emisja spalin miescita sie w granicach dopuszczalnych norm, w konstrukcji silnika zastosowano ukiad

oczyszczania spalin (ATS) taczacy dwa urzgdzenia:

- katalizatorffiltr czastek statych do oczyszczania niespalonych weglowodorow (HC), tlenku wegla (CO) i czastek
statych;

- modut DeNOx 2.2 do oczyszczania tlenku azotu (NOy).

Aby emisja spalin miescita sie w granicach dopuszczalnych norm, w konstrukcji silnika zastosowano uktad
oczyszczania spalin (ATS) taczacy dwa urzgdzenia:

- katalizator/filtr czgstek statych do oczyszczania niespalonych weglowodoréw (HC), tlenku wegla (CO) i czgstek
statych;

- modut DeNOx 2.2 do oczyszczania tlenku azotu (NOy).

Uktad ATS jest sterowany elektronicznie przez modut sterujgcy EDC17CV41, ktory na podstawie predkosci obrotowej

silnika, jego mocy, temperatury spalin, ilosci tlenkow azotu oraz wilgotnosci powietrza dolotowego reguluje przeptyw
odczynnika AdBlue do ukfadu.

Pompa pobiera roztwér mocznika ze zbiornika i podaje go pod cisnieniem do mieszalnika, ktéry wtryskuje go do rury
wydechowej.

Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E
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Demontaz filtra

Rysunek 44

Y

\

UWAGA W trakcie montazu modutu zasilajgcego
pamietaé nalezy o zachowaniu minimalnego luzu
niezbednego do wymiany filtra. Minimalny odstep
wynosi ok. 155 mm.

Rysunek 45

- Zdjg¢ element dystansujgcy (1).

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

- Odkreci¢ i zdjg¢ pokrywe filtra (1).
Rysunek 46

Rysunek 47

<«—BLACK (B}  (G)GREY —»
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=

Kierujac sie kolorem filtra, wsung¢ odpowiednig
czes¢ narzedzia (1) do filtra.

Rysunek 48

tak aby

(1 )l
ustysze¢ klikniecie swiadczace o tym, ze filtr (2)
zostat zaczepiony.

Wsungé specjalne narzedzie

Rysunek 49

Wyjac filtr (1).

Wydruk
P1D32N034E
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GLOWNE PODZESPOLY ELEKTRYCZNE SILNIKA
Rysunek 1
\ t
AN
~
(1 ' ) 8
1. Alternator pomocniczy - 2. Czujnik temperatury - 3. Wiryskiwacze elektryczne - 4. Listwa wtryskowa -
5. Czujnik cisnienia i temperatury powietrza - 6. Grzatka uktadu podgrzewania powietrza dolotowego -
7. Czujnik predkosci obrotowej - 8. Dozownik paliwa pompy wysokiego cisnienia - 9. Czujnik temperatury i
podgrzewacz paliwa - 10. Czujnik predkosci obrotowej watu korbowego - 11. Sterownik silnika - 11.
12. Wigzka silnika - 13. Alternator

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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Regulator cisnienia — pompa Rysunek 20
wysokiego cisnienia

Pompa z trzema wirujgcymi ttokami promieniowymi
synchronizowanymi przez niewymagajgcy regulacji
ukfad rozrzadu, z przylegajgcg do tylnej Scianki jej
korpusu wirnikowg pompg zasilajgca.

A. Wylot paliwa do filtra

Wilot paliwa z wymiennika ciepta

Wilot paliwa z filtra

Wylot paliwa z pompy zasilajgcej i filtra
Wylot paliwa do listwy wtryskowej
Pompa wysokiego cisnienia

Pompa zasilajgca

wNNPE MO O

Regulator cisnienia (zawor elektromagnetyczny
zwierny, uruchamiany przez sterownik sygnatem
PWM)

Umieszczone na wlocie przewodu
niskocisnieniowego do pompy wysokiego cisnienia
urzadzenie reguluje ilos¢ paliwa docierajgcego do
pompy wysokiego cisnienia na podstawie polecen
elektronicznego sterownika.

Sktada sie z nastepujgcych elementoéw gtdéwnych:

- przegroda stozkowa;

- sworzenh zaworu;
- sprezyna z napieciem wstepnym;

- cewki.

W przypadku braku sygnatu sterownika regulator
pozostaje otwarty, a pompa wysokiego cisnienia
pracuje z maksymalng wydajnoscia.

Sterownik silnika przekazuje sygnat PWM, ktory
powoduje ograniczenie w mniejszym lub wiekszym
stopniu przeptywu paliwa do pompy wysokiego
cisnienia.

Element ten jest niewymienny, dlatego nie nalezy go
demontowac.

llos¢ paliwa zasilajgcego pompe wysokiego ci$nienia
jest mierzona przez zarzgdzany przez sterownik
silnika zawor proporcjonalny na przewodzie
niskocisnieniowym.

Cisnienie paliwa trafiajgcego do listwy wtryskowej
jest regulowane w zakresie 250-1400 baréw przez
sterownik silnika za posrednictwem  zaworu
elektromagnetycznego.

Jest to zawdr elektromagnetyczny zwierny.

Jego rezystancja wynosi ok. 3,2 <.

Lp. |Opis Pin sterownika
1 | Zasilanie 58A
2 | Sygnat 83A
Wersja oryginalna — Wydruk

Wrzesien 2017 P1D32N034E
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Filtr wstepny paliwa

Filtr paliwa z separatorem wody zamontowany jest
po prawej stronie ramy pojazdu. Nad wkladem
filtrujgcym (3) znajduje sie czujnik (4) wykrywajgcy
obecno$¢ wody w paliwie.

Podstawa filtra miesci reczng pompke zastrzykowa
(5) i srube odpowietrznika (2).

Wykrycie obecnosci skroplin w filtrze oraz zatkanie
filtra sygnalizowane jest przez czujnik (4) poprzez
zapalenie kontrolki ostrzegawczej na tablicy
przyrzadow.

Jesli zapali sie kontrolka ostrzegawcza,

nalezy niezwlocznie usung¢ przyczyne

usterki, poniewaz obecno$¢ wody lub innych
A zanieczyszczen w paliwie moze szybko

doprowadzi¢ do uszkodzenia podzespotow
uktadu wtryskowego Common Rail.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

Rysunek 26

JU U

Moment dokrecania

Sruba odpowietrznika (2)

Wkiad filtrujgcy
Czujnik (4)

©)

6 do 8 Nm
18 £+ 0,1 Nm
0,8+ 0,1 Nm

Wydruk
P1D32N034E
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Rozrusznik elektryczny (niedostarczony przez FPT)
Rysunek 29

Rysunek 30 Rysunek 31
' 50 30
s]
I
SR} ---
50i
HW EW

SCHEMAT ELEKTRYCZNY T

EW: Uzwojenie wciggajgce
HW:  Uzwojenie podtrzymujgce
SR:  Przekaznik rozruchowy

Rozrusznik uruchamia silnik, za pomocg sity bezwladnosci i tarcia rozpedzajgc wat do takiej predkosci
obrotowej, aby mozliwe byto powstanie mieszanki gotowej do spalenia i tym samym wprawienia silnika w
samoczynny ruch. Ruch ten jest przekazywany przez silnik elektryczny zasilany z akumulatora za
posrednictwem watka zebatego obracajgcego przektadnie na kole zamachowym silnika. Ze wzgledu na
zastosowanie sprzegta wyprzedzeniowego watek zebaty rozigcza sie, gdy predkos¢ obrotowa silnika
przekracza predkos¢ obrotowg rozrusznika. Przekaznik zasilony przez rozrusznik zazebia watek zebaty za
pomocg widetek. Jest to rozrusznik o ruchu postepowym, zatgczany poprzez watek zebaty, a przekaznik
znajduje sie w obudowie zamocowanej bezposrednio nad rozrusznikiem. Zapton zwykle sterowany jest poprzez
wytgcznik na tablicy przyrzadow, ktéry podaje napiecie na przekaznik zamontowany na rozruszniku.

Dane techniczne:

Typ: BOSCH HX87-M
Napiecie nominalne: 24V
Moc znamionowa: 4 kw
Liczba biegunow: 4
Kierunek obrotéw: w prawo (patrzgc od strony kota zamachowego)
Pojemnos¢ akumulatora: min. 44 Ah — maks. 110 Ah
Prad wytadowczy (DIN 43539): min. 210 A — maks. 450 A
Wersja oryginalna — Wydruk
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Alternator
Rysunek 32
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Alternator znajduje sie z przodu po prawej stronie silnika i jest napedzany paskiem pomocniczym.
Dane techniczne:
Typ: BOSCH NCB2
Napiecie nominalne: 28V
Prad znamionowy: 90 A przy 6000 obr./min
40 A przy 1 800 obr./min
Pobér prgdu w stanie spoczynku: <1mA
Maks. stata predkos¢ obrotowa: < 12000 obr./min*
Zakres temperatur roboczych: -40°C + +110°C
Kierunek obrotow: W prawo

Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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SERIA NEF EURO VI

OBSLUGA OKRESOWA

Wymiana filtra odmy

Rysunek 7

Silnik musi by¢ wytgczony i nie moze by¢
rozgrzany. W przeciwnym wypadku zachodzi
ryzyko poparzenia.

Odkreci¢ nakretki kotnierzowe (1) ze Srub
trzpieniowych (7) i zdemontowaé pokrywe
gtowicy (11), zdejmujgc uszczelke (6) i kotki
sprezynowe (2).

Odkreci¢ nakretke wiehcowg (12) i zdemontowaé
rurke odpowietrzajgcg odmy (3), obracajac jg tak,
aby zwolni¢ jg ze ztgcza bagnetowego.

Odkreci¢ sruby samohamowne (8) z przegrody
(9), a nastepnie wymontowaé zawor regulacyjny
odmy (1) oraz filtr (5) umieszczone wewnatrz

pokrywy gtowicy (11).
Zamontowaé nowy filtr odmy (5).

Zamontowaé¢ zawor regulacyjny (10) z nowym o-
ringiem wraz z nowym filtrem (5) wewnatrz
pokrywy gtowicy

(11) i docigagng¢ sruby samohamowne (8)
momentem wynoszgcym 5 Nm.

Czesciowo dokreci¢ nakretke (12) na filtrze (5),
zamocowac rurke odpowietrzajgcg, obracajac jg
tak, aby zablokowata sie w ztgczu bagnetowym, a
nastepnie dociggng¢ nakretke wiencowa (12).

Po zatozeniu nowej uszczelki (6) zamontowaé z
powrotem pokrywe gtowicy (11), a po zatozeniu
kotkdw sprezynowych (2) i Srub trzpieniowych (7)
dociggna¢ nakretki kotnierzowe (1).

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Wy

miana oleju
Rysunek 8

S

257064

Ustawi¢ odpowiedni pojemnik do zebrania
spuszczanego oleju pod miska olejowg (4), obok
korka spustowego (3).

Odkreci¢ korek spustowy (3), a nastepnie
wyciggnaé bagnet poziomu oleju (2) i zdjgé korek
wlewu oleju (1), zeby przyspieszyé wyptywanie
oleju z silnika.

Zaczeka¢, az miska olejowa (4) zostanie
catkowicie oprézniona, a nastepnie ponownie
wkreci¢ korek spustowy (3).

Wila¢ do silnika poprzez otwér umieszczony na
ostonie gtowicy olej silnikowy o parametrach
zgodnych z miedzynarodowymi normami AP| CJ-
4 | ACEA E9-E6, przestrzegajgc wytycznych
podanych w tabeli UZUPELNIANIE OLEJU.

Za pomocg bagnetu (2) sprawdzi¢, czy poziom
oleju w silniku miesci sie miedzy wskaznikami
,Min” i ,Max”.

Jesli wystepujg trudnosci z odczytaniem poziomu
oleju, oczysci¢ bagnet (2) za pomocg czystej,
niestrzepigcej sie szmatki i wsungé go z
powrotem na miejsce. Ponownie wyciggngé
bagnet i sprawdzi¢ poziom oleju.

Dociagna¢ korek spustowy (1).

Wraz z wymiang oleju silnikowego konieczne jest
zalozenie nowego filtra oleju (patrz rozdziat
Wymiana filtra oleju).

Lp.

Nr Opis Moment dokrecania

®3)

1 M22x1,5 45 +£5Nm

Wydruk P1D32N034 E
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Wymiana filtra oleju

Rysunek 9

e

221779

Ustawi¢ pojemnik do zebrania spuszczanego
oleju pod wspornikiem filtra (1).

Odkreci¢ i zdemontowac filtr (3) ze wspornika (1)
narzedziem o numerze 99360076.

Wymieni¢ wkiad filtrujgcy i uszczelke (2)
wewnatrz filtra (3).
Doktadnie oczyscic powierzchnie styku

wspornika (1) z uszczelka (2).

Natozy¢ na uszczelke (2) nowego filtra (3) cienka
warstwe oleju.

Recznie dociggng¢ nowy filtr (3) na wsporniku
(1), dopoki uszczelka (2) nie zostanie do niego
docisnieta.

Dociggnaé¢ filtr podanym momentem za pomocg
narzedzia o numerze 99360076.

Uruchomi¢ silnik, zaczeka¢ pare minut i
sprawdzi¢ poziom oleju za pomocg bagnetu. W
razie koniecznosci uzupetnic poziom oleju,
kompensujgc ilos¢ oleju zuzytg do zalania wktadu
filtrujgcego.

Wy

miana filtra/filtrow paliwa

W trakcie tej czynnosci obowigzuje zakaz
palenia i uzywania otwartego ognia.

Unika¢ wdychania oparow wydostajgcych sie z
filtra paliwa.

Rysunek 10
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Nr Opis Moment dokrecania

@)l 1 | M27x2 20+ 2 Nm

221780

Zwrécic uwage na elektryczny podgrzewacz
paliwa (3) i jego zlgcza elektryczne.

Ustawi¢ pojemnik do zebrania oleju napedowego
pod wspornikiem filtra (1).

Zdemontowac¢ filtr (5), wykrecajagc go ze
wspornika (1) narzedziem o numerze 99360076.
Wymieni¢ wkiad filtrujgcy i o-ring (4) wewnatrz
filtra (5).

Dokfadnie oczyscic powierzchnie
wspornika (1) z o-ringiem (4).

styku

Przesmarowac o-ring (4) nowego filtra (5) olejem.

Recznie dociggng¢ nowy filtr (5) na wsporniku
(1), dopodki uszczelka (4) nie zostanie do niego
docisnieta. Dociggna¢ filtr podanym momentem
za pomocg narzedzia o numerze 99360076.

Z uwagi na wysoka temperature robocza
silnika stosowa¢ nalezy odpowiednie
rekawice ochronne.

Olej silnikowy jest substancjg szkodliwa i silnie
zanieczyszczajaca.

W razie kontaktu ze skérg nalezy przemy¢ jg
doktadnie wodg i Srodkiem myjgcym.

Stosowacé odpowiednie srodki ochrony skéry
i oczu. Postepowac zgodnie z zasadami
zapobiegania wypadkom.

Wydruk
P1D32N034E

Lp.

Nr Opis Moment dokrecania

5)

1 M20x1,5 20+ 2 Nm

W trakcie wymiany filtra paliwa (5) do ukfadu
paliwowego moze dostac sie powietrze.

Odpowietrzy¢ filtr paliwa (5), poluzowujac korek
odpowietrznika (2) i podigczajgc go do
odpowiedniego naczynia za pomocag
przezroczystego weza elastycznego.

Pompowa¢ reczng pompkg wstepnego filtra
paliwa, dopéki z korka odpowietrznika (2) nie
bedzie wyptywac paliwo catkowicie pozbawione
pecherzykéw powietrza.

Dociggna¢ korek odpowietrznika (2) podanym
momentem.

Uruchomi¢ silnik i pozwoli¢ mu pracowa¢ na
biegu jalowym przez pare minut, zeby z uktadu
wypchniete zostato pozostate powietrze.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017
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OBSLUGA OKRESOWA
Regulacja luzow zaworowych

Rysunek 11

i

luzéw
drgzkami
wlotowych i wydechowych nalezy zastosowaé klucz
imbusowy (1), klucz oczkowy (3) i szczelinomierz (2).

Do regulacji
zaworowymi i

pomiedzy dzwigienkami

sterujgcymi  zaworéw

Luz powinien wynosic¢:
- dla zaworéw wlotowych 0,25 + 0,05 mm
- dla zaworéw wydechowych 0,51 £ 0,05 mm

UWAGA Aby regulacie Iluzéw zaworowych
przeprowadzi¢ szybciej, nalezy:

- Obréci¢ wat korbowy, wyréwnac¢ zawory
cylindra nr 1 i wyregulowaé zawory
oznaczone gwiazdkg w tabeli ponizej:

Wymiana paska pomocniczego
Rysunek 12

Naciggng¢ automatyczny napinacz paska (9) za pomocg
odpowiedniego narzedzia (8) i zdja¢ pasek pomocniczy (1)
z kot pasowych alternatorow (10 i 12), pompy wody (4),
wentylatora (2) i watu korbowego z tlumikiem drgan (6)
oraz rolek prowadzacych (3, 5, 7.i 11).

- Zastgpi¢ zuzyty pasek (1) nowym.

- Zatozy¢ pasek pomocniczy (1) na kota pasowe i rolki
prowadzgce.

- Naciggng¢ automatyczny napinacz paska (9) za
pomocg odpowiedniego narzedzia (8), zeby ustawi¢
nowy pasek (1) w potozeniu roboczym.

- Dodatkowe czynnosci regulacyjne nie sg wymagane.
Nacigg paska jest regulowany automatycznie przez
skalibrowang sprezyne automatycznego napinacza
paska (9).

- Uruchomic silnik na pare godzin i sprawdzi¢, czy pasek
pomocniczy (1) jest prawidtowo zatozony.

nr cylindra 1 2
wlot - - * *
wydech - * - *

Ostrzezenie: Pasek moze niespodziewanie przesungé
sie, gdy silnik nie pracuje (ale nadal jest rozgrzany).

- Obréci¢ wat korbowy, wyréwnac¢ zawory
cylindra nr 4 i wyregulowaé zawory
oznaczone gwiazdkg w tabeli ponizej:

nr cylindra 1 2 3 4
wilot * * - -
wydech * - * -
Wydruk
P1D32N034E

Zaczekac, az temperatura silnika spadnie, aby uniknaé
powaznego w skutkach wypadku.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017
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Rysunek 31

| K ]

TH

Poluzowac¢ $ruby (2) i przesung¢ opaske zaciskowg (1)
o ok. 60 mm w kierunku katalizatora oksydacyjnego.

UWAGA Po zdjeciu opaski zaciskowej (1) nie mozna
wykorzystac jej ponownie. Trzeba zastagpic ja
NOwWg.opaska.

UWAGA Wykrecajgc $ruby, nalezy zachowac
szczegoOlng ostrozno$¢, aby wykrecone
Sruby nie wpadty. do wnetrza uktadu ATS.

& L)
CEg
v (

| EQ

00 nnnn ol

Rysunek 32

246918

Zdemontowac katalizator DPF (1) z gniazda, podnoszac
go za pomocg odpowiedniego narzedzia. Zdemontowac
dwa pierscienie dociskowe (2) z katalizatora i filtra DPF.

UWAGA Pierscienie dociskowe mozna wykorzystac
ponownie po ich doktadnym oczyszczeniu.

Jeden pierécien pozostaje na katalizatorze
oksydacyjnym, a drugi nalezy zatozy¢ na
nowym (oczyszczonym) filtrze DPF.

UWAGA Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce i
przeprowadzi¢ kontrole wizualng katalizatora
oksydacyjnego.

Wydruk
P1D32N034E

Montaz katalizatora DPF
Rysunek 33

UWAGA  Wszystkie $ruby nalezy najpierw
dociggng¢ recznie o trzy obroty, aby nie
dopusci¢ do uszkodzenia gwintéw i Srub
ukfadu ATS.

246919

- Zamocowa¢ nowg uszczelke metalowg (1) za

pomoca szesciu zaciskow. Uzywana wczesniej
uszczelka nie moze zosta¢ wykorzystana
ponownie.

- Oczysci¢ i zatozyé zdemontowane wcze$niej

pierscienie dociskowe na swoich miejscach:
jeden na katalizatorze oksydacyjnym, a drugi na
nowym (oczyszczonym) filtrze DPF.

- Zalozy¢ osiem nowych nakretek M8.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017




SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA 3

DEMONTAZ / MONTAZ PASKA POMOCNICZEGO
Demontaz

Rysunek 1

Naciqgnaé napinacz paska (3). Podwazy¢
narzedziem od strony gniazda (2) i zdja¢ pasek (1) z
kot pasowych alternatora i pompy wody oraz

MAnInAAT

Montaz

Obréci¢ automatyczny napinacz paska (3). Podwazy¢
narzedziem od strony gniazda (2), tak aby pasek (1)
wsunat sie na koto pasowe alternatora i napinacze.

DEMONTAZ | MONTAZ ALTERNATORA
Demontaz

Odigczy¢ zigcza elektryczne alternatora. Zdjg¢ pasek
pomocniczy w sposob opisany w odpowiednim
rozdziale.

Odkrecic¢ srube (1) i zdemontowac¢ napinacz paska

(2)

Odkrecic¢ srube (3) i zdemontowac alternator (4).

Lp. | Nr Opis
) | 1 |[M10x1,5
Montaz

Zamontowac alternator (4) oraz napinacz pasa (2) i
dociggna¢ sruby (1 i 3) momentem wskazanym w

Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania

1) | 1 |[Mmiox15 45 +5Nm

@) | 1 |Mioxi5 45 +5Nm

Zatozy¢ pasek pomocniczy w sposéb opisany w odpowiednim
rozdziale. Podtgczy¢ ztgcza elektryczne alternatora.

DEMONTAZ /| MONTAZ ALTERNATORA
POMOCNICZEGO

Demontaz

Odtaczy¢ ztgcza elektryczne alternatora. Zdjg¢ pasek
pomocniczy w sposOb opisany w odpowiednim

rozdziale.

Odkreci¢ srube (1) mocujgcy alternator pomocniczy do
wspornika.

Lp. | Nr | Opis

(1) | 1 [M10x1,5x35

Odkrecic¢ srube (2) i zdemontowac alternator (3).

Lp. | Nr | Opis

() | 1 |M10x1,5x120

Montaz
Zamontowac alternator (3) i dociggng¢ sworzen (1) oraz $rube
(2) momentem wskazanym w tabeli.

Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania

Q) 1 M10x1,5x35 43+ 6 Nm

(2) 1 M10x1,5x120 43+ 6 Nm
Zatozycp ficzy w sposob opisany w odpowiednim

Lp. | Nr | Opis

rozdziale. Podtgczy¢ ztgcza elektryczne alternatora.

1) | 1 |M10x1,5

Wydruk
P1D32N034E

Wersja oryginalna —
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4 ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA SERIA NEF EURO VI

DEMONTAZ /| MONTAZ POMPY WODY
Demontaz

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania
chiodziwa, ktére moze wyptyng¢ z demontowanej
pompy wody.

Zamontowa¢ pompe wody (2) razem z nowym
pierscieniem  uszczelniajgcym, wkreci¢  Sruby
mocujace (1) i dociggng¢ je momentem wskazanym

w tabeli. ‘
Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania '
25646 1) 2 | M8x1,25x35 24+ 4 Nm
Odkrecic sruby (1) i zdemontowac pompe wody (2) ] . ) _
razem z pierscieniem uszczelniajgcym. Zatozy¢ pasek pomocniczy w sposoéb opisany w

odpowiednim rozdziale.

Lp. | Nr | Opis
1) 2 | M8x1,25x35

Montaz

Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy (2) na pompe wody (1).




Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034 E
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DEMONTAZ /| MONTAZ TERMOSTATU
Demontaz

Rysunek 7

SIElE

Odkrecic¢ sruby (1) i zdemontowac¢ korpus
termostatu (2) razem z pierscieniem
uszczelniajgcym.

demontowac termastat (3) razem z uszczelkg

DEMONTAZ /| MONTAZ ROZRUSZNIKA
Demontaz (przykiad)

Odtaczy¢ ztgcza elektryczne rozrusznika.

Rysunek 8

SR

Odkreci¢ nakretki (1) i zdemontowacé rozrusznik (2).

Lp. | Nr | Opis

Lp. INT opis

(1) 3 [M10x1,5

@) 3 Mb6xL,0x12

Montaz
Zamontowac termostat razem z uszczelka.

Zamontowac korpus termostatu (2) razem z nowym
pierscieniem uszczelniajgcym i dociggna¢ sruby (1)

Montaz

Zamontowac rozrusznik (2) i dociggna¢ nakretki (1)
momentem wskazanym w tabeli.

momejtem wskazanym w tabgli.

Lp. | Nr Opis Moment dokrecania

Cp. [ Nr [ Opis Vioment dokrecania

(1) 3  M6x1,0x12 13,5+ 1,5Nm

Wydruk P1D32N034 E

MO 3 MIOxL5 436 Nm

Podigczy¢ ztgcza elektryczne rozrusznika.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017




6 ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA

SERIA NEF EURO VI

DEMONTAZ /| MONTAZ WIAZKI SILNIKA
Demontaz

Rysunek 9
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1. Ztgcze sterownika wtrysku - 2. Ztgcze serwa przepustnicy (zawor wydechowy) - 3. Czujnik ci$nienia
doftadowania i temperatury powietrza - 4. Czujnik cisnienia wtrysku - 5. Czujnik predko$ci obrotowej watka
rozrzgdu - 6. Czujnik temperatury paliwa - 7. Dozownik paliwa - 8. Ztgcze - 9. Czujnik predkosci obrotowej

watu korbowego - 10. Sterownik silnika EDC17CV41 - 11. Czujnik cisnienia i temperatury oleju -
12. Czujnik temperatury chtodziwa

Wiazke silnika odigczy¢ od sterownika silnika (10),
ztagcza serwa przepustnicy (2) oraz wszystkich
czujnikow i przekaznikéw, do ktdrych jest
podtgczona.

Otworzy¢ zaciski mocujgce wigzke do bloku silnika i
catkowicie jg zdemontowac.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

Montaz
Umiesci¢ wigzke silnika na swoim miejscu i zamkngé
zaciski mocujagce jg do bloku silnika.

Wiazke silnika podtagczy¢ do sterownika silnika (8),
ztacza serwa przepustnicy (2) oraz wszystkich
czujnikow i przekaznikébw wyszczegodlnionych w
rozdziale opisujgcym osprzet elektryczny silnika.

Wydruk
P1D32N034E



8 ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA SERIA NEF EURO VI

DEMONTAZ /| MONTAZ PRZEWODOW Rysunek 14
PALIWOWYCH tACZACYCH POMPE
WYSOKIEGO CISNIENIA Z LISTWA
WTRYSKOWA

Demontaz

é Ze wzgledu na wysokie cisnienie w przewodach
taczgcych pompe wysokiego cisnienia z listwg

wtryskowg  oraz  listwe  wtryskowg z
wiryskiwaczami pod Zzadnym pozorem NIE
NALEZY:

- odfgczaé przewoddw paliwowych przy
pracujgcym silniku;

- ponownie wykorzystywaé
zdemontowanych przewoddw paliwowych.

201674

! DB ERER

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania paliwa, kt¢re
wyptyng¢ z demontowanych przewodow.
Odkreci¢ umieszczone na bocznej sciance korpusu pompy
mocowanie (1) przewodu paliwowego (2) tgczacego
pompe wysokiego cisnienia z listwg wiryskowa.

[ a 1 J— 1
sunek 13

Odkreci¢  $rube (3) mocujgcg dolny wspornik i

zdemontowa¢ przewdd paliwowy (2) prowadzacy od
movaanzaaleian idnianio iohans

JUIIIPy VyOUl\I JsU OISTeTa uyw IIOlVVy

ryskawej.

Lp. | Nr Opis
(1) 1 M14x1,5
3) 1 MB8x1,25x16

=) )5

WUWAGA Odkrecajac mocowanie (1) przewodu
] paliwowego (2) prowadzgcego do pompy
wysokiego cisnienia, _konieczne _jest _uzycie
odpowiedniego klucza maszynowego, aby nie
dopusci¢ do obrécenia sie mocowania na
korpusie pompy.

201673

Odkreci¢ umieszczone na bocznej Sciance korpusu listwy
wtryskowej mocowanie (1) przewodu paliwowego (2)
taczgcego pompe wysokiego cisnienia z listwg

wiryskowg Montaz
H6—S j : i Zamontowa¢ nowy przewdd paliwowy (2) prowadzacy od
paliwowego prowadzgcego od pompy wysokiego cisnienia pompy wysokiego cisnienia do listwy wiryskowe;j,
do listwy wtryskowe;. dociagajac jego mocowania (1) na bocznych $ciankach
Cp. NF Opis korpuséw listwy wtryskowej i pompy wysokiego cisnienia

momentem wskazanym w tabeli

1) 1 M4x15
(3) 1 M8x1,25x20

Dociaahad s$riibvy (3) mocuiace admv—idolnv wspornik
SIS 7 TS g 4 4 L

momentem wgkazanym w tabeli.

Lp. Nr Opis Moment dokrecania
(1) 2 [M14x1,5
1. etap 10+ 1 Nm
Z. elap 55°
(3) 1 M8x1,25x16 2525
(3) 1  M8x1,25x20 25+25

UWAGA Zdemontowany przewdd paliwowy fgczacy
pompe wysokiego cisnienia z listwg wtryskowg
nalezy zawsze zastepowa¢ nowym przewodem.
Mocowania przewodu muszg zosta¢ dociggniete
momentem wskazanym w tabeli za pomoca
Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E




odpowiedniego klucza maszynowego i klucza
dynamometrycznego o numerze 99389829.

Wersja oryginalna — Wydruk
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DEMONTAZ /| MONTAZ STEROWNIKA SILNIKA
Demontaz

Rysunek 15

4
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Odtaczy¢ wigzke silnika (2) od sterownika silnika (3) w
sposéb opisany w odpowiednim rozdziale.

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania wyciekajgcego
paliwa.

Odkreci¢ mocowanie (1) niskoci$nieniowego przewodu
paliwowego prowadzgcego ze wstepnego filtra paliwa do
wymiennika ciepta sterownika silnika.

Odkreci¢ mocowanie (4) niskoci$nieniowego przewodu
paliwowego prowadzgcego z wymiennika ciepta
sterownika silnika do pompy mechanicznej, postepujac w
sposob opisany w odpowiednim rozdziale.

Odkreci¢ Sruby mocujgce (5) i zdemontowaé sterownik
silnika (3) razem z wymiennikiem ciepta.

Lp. Nr | Opis
(5) 3 | M8x1,25x45

Montaz

Zamontowac¢ sterownik silnika (3) razem z wymiennikiem
ciepta na skrzyni korbowej i dociggna¢ sruby mocujace (5)
momentem wskazanym w tabeli.

Przykreci¢ mocowanie (4) niskocisnieniowego przewodu
paliwowego prowadzgcego z pompy mechanicznej do
wymiennika ciepta sterownika silnika, postepujac w sposéb
opisany w odpowiednim rozdziale.

Przykreci¢ mocowanie (1) niskoci$nieniowego przewodu
paliwowego prowadzgcego ze wstepnego filtra paliwa do
wymiennika ciepta sterownika silnika.

Podtaczy¢ wigzke silnika (2) do sterownika silnika (3) w
sposob opisany w odpowiednim rozdziale.

DEMONTAZ /| MONTAZ
FILTRA PALIWA
Demontaz
Rysunek 16
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Zwrdéci¢ uwage na elektryczny podgrzewacz paliwa (3) i
jego ztacza elektryczne.

Ustawi¢ pojemnik do zebrania oleju napedowego pod
wspornikiem filtra (1).

Zdemontowac filtr (5), wykrecajgc go ze wspornika (1)
narzedziem o numerze 99360076.

Lp. Nr | Opis
(5) 1 [M20x1,5

Montaz

Doktadnie oczysci¢ powierzchnie styku wspornika (1) z o-
ringiem (4). Przesmarowac o-ring (4) filtra (5) olejem.

Recznie dociggna¢ nowy filtr (5) na wsporniku (1), dopoki
uszczelka (4) nie zostanie do niego docisnieta. Dociggng¢
filtr podanym momentem za pomocg narzedzia o numerze
99360076.

Lp. | Nr Opis Moment dokrecania

Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania

(5) 3 MB8x1,25x45 24 £ 4 Nm

(5) | 1 [M20x1,5 20+ 2 Nm

WAGA Zalecana jest wymiana elastycznych
elementéw wsporczych na nowe.

Wydruk P1D32N034 E
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10 ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA SERIA NEF EURO VI

DEMONTAZ /| MONTAZ OBUDOWY DEMONTAZ /| MONTAZ POMPY

FILTRA PALIWA WYSOKIEGO CISNIENIA

Demontaz Demontaz

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania wyptywajacego
wyptywajgcego paliwa. paliwa.

Zdemontowac filtr paliwa w sposoéb opisany w odpowiednim Odtaczy¢ niskocisnieniowe przewody paliwowe od
rozdziale. mechanicznej pompy zasilajgcej i pompy wysokiego

Odtgczy¢ niskocisnieniowe przewody paliwowe w sposéb cisnienia w sposob opisany w odpowiednim rozaziale.

opisany w odpowiednim rozdziale. Zdemontowac¢ obudowe filtra paliwa w sposéb opisany w

Odtaczyc¢ wigzke silnika od czujnika temperatury paliwa w odpowiednim rozdziale.

sposob opisany w odpowiednim rozdziale. Zdemontowa¢ przewodd paliwowy tgczacy pompe
wysokiego cisnienia z listwg wtryskowg w sposdb opisany
w odpowiednim rozdziale.

Rysunek 17
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Rysunek 18
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Odkreci¢ sruby mocujgce (1) i zdemontowa¢ obudowe Odkreci¢ nakretki mocujgce (1) i zdemontowaé pompe
filtra paliwa (2) ze skrzyni korbowe;. wysokiego cis$nienia (2) razem z pompa zasilajaca.
Lp. | Nr | Opis Lp. | Nr | Opis
(1) 2 [M12x1,75x30 Q) 3 | M8x1,25
Montaz Montaz
Zamontowac¢ obudowe filtra paliwa (4) i dociggng¢ $ruby Zamontowa¢ pompe wysokiego cisnienia (2) razem z
(1) momentem wskazanym w tabeli. pompg zasilajgcg i dociggng¢ nakretki mocujace (1)

momentem wskazanym w tabeli.

Cp. [ NF [ Opis Mioment dokrecania tp—TNr opis Mormentdokrecarnia

@O 2 [M12x1,75x30 80+ 8Nm 1) 3 |MBXL, 25 30 E5Nm
Podtgczy¢ wigzke silnika do czujnika temperatury paliwa w Zamontowac przewod paliwowy taczacy pompe wysokiego
sposob opisany w odpowiednim rozdziale. cisnienia z listwg wiryskowg w sposdéb opisany w

- e . . i odpowiednim rozdziale.
Podtgczy¢ niskocisnieniowe przewody paliwowe w sposob
opisany w odpowiednim rozdziale. Zamontowa¢ obudowe filtra paliwa w sposdb opisany w

odpowiednim rozdziale.
Zamontowac filtr paliwa w sposob opisany w odpowiednim P

rozdziale. Podtgczy¢ niskocisnieniowe przewody paliwowe do
mechanicznej pompy zasilajgcej i pompy wysokiego
cisnienia w sposob opisany w odpowiednim rozdziale.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034 E



201694

SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GLOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA 11

DEMONTAZ /| MONTAZ LISTWY WTRYSKOWEJ
Demontaz

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania wyptywajgcego
paliwa.

Odtgczy¢ ztacze czujnika cisnienia paliwa w sposob
opisany w odpowiednim rozdziale.

Odtaczy¢ niskocisnieniowy przewdd powrotny paliwa od
listwy wtryskowej w spos6b opisany w odpowiednim
rozdziale.

Zdemontowaé przewod paliwowy taczacy pompe

wysokiego ci$nienia z listwg wtryskowg w sposéb opisany
w odpowiednim rozdziale.

o

(cd) ]|

Odkreci¢ mocowania (1 i 2) przewodow paliwowych
tgczgcych listwe wtryskowg z kolektorami wtryskiwaczy.

Lp. | Nr Opis
1) | 4 |[M14x15
2 | 4 [M14x15

Odkreci¢ sruby mocujgce kolektor dolotowy (3) i
zdemontowac listwe wiryskowg (4) razem z czujnikiem
cisnienia.

—

Lp. Nr | Opis
3) 3 | M8x1,25x125
Lp. NT Opis Vioment dokrecania
Q) 4 |M14x1,5
1. etap 10+ 1 Nm
2. etap cro
) 4 |M14x1,5
1. etap
2. etap 10+ 1 Nm
552
Wydruk

P1D32N034E

Montaz

Zamontowa¢ listwe wiryskowg (4) na kolektorze
dolotowym i dociagna¢ sruby (3) momentem wskazanym w
tabeli.

Lp. | Nr | Opis Moment
dokrecania
3) 3 | M8x1,25x130 36 +5Nm

Zamontowa¢ nowe przewody paliwowe tgczgce listwe
wiryskowg z kolektorami wtryskiwaczy i dociggnaé
wtasciwe mocowania (1 i 2) momentem wskazanym w
tabeli.

WAGA Z uwagi na fakt, ze przewody sg poddawane
dziataniu wysokiego cisnienia, nalezy wymieniac
je kazdorazowo po ich zdemontowaniu.
Mocowania przewodu muszg zosta¢ dociggniete
momentem wskazanym w tabeli za pomocg
odpowiedniego klucza maszynowego i klucza
dynamometrycznego o numerze 99389829.

Zamontowac¢ przewdd paliwowy tgczacy pompe wysokiego
ci$nienia z listwg wtryskowg w sposdb opisany w
odpowiednim rozdziale.

Podtaczy¢ niskocisnieniowy przewdd powrotny paliwa do
listwy wtryskowej w sposOb opisany w odpowiednim
rozdziale.

Podtgczy¢é ztgcze czujnika cisnienia paliwa w sposéb
opisany w rozdziale dotyczacym wigzki silnika.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017
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ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GLOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA 19

Rysunek 43

a

<& U

Zatozy¢ nakretki (2) mocujgce kolektor paliwa (3), ale nie
dociggac ich.

UWAGA Wtryskiwacz ustawi¢ tak, aby kolektor
wiasciwie wsunat sie do otworu wlotowego paliwa na
wtryskiwaczu.

Stopniowo i na przemian dociggac sruby mocujgce
(1) wiryskiwacze w kolejnosci | momentem
wskazanymi w tabeli.

. Moment
Lp. Nr | Opis dokrecania
(1) | 8 |M6x1x35
1. etap 3,5+£0,35 Nm
2. etap 25°
3. etap 25°
4. etap 25°

Dociaggna¢ nakretki (2) mocujgce kolektor wtryskiwaczy (3)
momentem wskazanym w tabeli.

Rysunek 44

eIk

. Moment
Lp. | Nr | Opis dokrecania
3) 4 | M22x1,5x9,5 55 +5Nm
Wydruk
P1D32N034E

Zamontowa¢ nowe wysokocisnieniowe przewody paliwowe
faczace listwe wtryskowg z kolektorami wtryskiwaczy i
dociggna¢ mocowania (1 i 2) momentem wskazanym w tabeli.

. Moment

Lp. Nr | Opis dokrecania
(1) | 4 |M14x15

1. etap 10 + 1 Nm

2. etap 55°
(2) | 4 |M14x15

1. etap 10+ 1 Nm

2. etap 55°

Z uwagi na fakt, ze przewody sg poddawane dziataniu wysokiego
cisnienia, nalezy wymieniac je kazdorazowo po ich
zdemontowaniu. Mocowania przewodu muszg zosta¢ dociggniete
momentem wskazanym w tabeli za pomoca odpowiedniego klucza
maszynowedo i klucza dynamometrycznego o numerze
99389829.

Zamontowaé zespot dzwigienek zaworowych, wspornika wigzki
wiryskiwacza i ostong gtowicy w spos6b opisany w odpowiednim

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017



20 ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA

DEMONTAZ /| MONTAZ ZWALNIACZA
Demontaz

Rysunek 45

4+
it
(E5
o

Odtaczy¢ zigcze elektryczne (1) od serwa przepustnicy
zwalniaczu.

Odkreci¢ mocowanie (2) i odigczyé przewdd
powrotny chfodziwa ze zwalniacza.

Lp. Nr
) 1

Opis
M12x1,5

Odkreci¢ mocowanie (3) i odtgczy¢ przewdd
chtodzenia doprowadzony do zwalniacza.

Lp. Nr
3 1

Opis
M12x1,5

Odkreci¢ nakretki Sruby dwustronnej (5) i
zdemontowaé zwalniacz (4) z turbosprezarki (6).

Lp. Nr Opis
(5) 4 M8x1,25x25
(5) 4 M8x1,25

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Montaz

SERIA NEF EURO VI

Zamontowac zwalniacz (4) na turbosprezarce (6) po
wczesniejszym zatozeniu nowej uszczelki.

Zatozy¢ nakretki (5) i dociggnaé je momentem
wskazanym w tabeli.

Lp. | Nr | Opis Moment
dokrecania
(5) 4 | M8x1,25x25 11 £ 3 Nm
Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
(3) 1 |M12x1,5 25+2,5Nm

ng

Zamontowac¢ przewdd chtodze
zwalniacza i dociggng¢ mocowanie (3)

wskazanym w tabeli.

momentem

Zamontowac przewod powrotny chtodziwa wyprowadzony
ze zwalniacza i dociggnaé srube (2) momentem
wskazanym w tabeli.

Lp.

Nr

Opis

Moment dokrecania

@)

1

M12x1,5

25+2,5Nm

Podtaczy¢ ztgcze elektryczne (1) do serwa przepustnicy
na zwalniaczu.

Wydruk P1D32N034 E
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DEMONTAZ /| MONTAZ TURBOSPRE2ARKI
Demontaz

Zdemontowac¢ zwalniacz w sposéb opisany w
odpowiednim rozdziale.

Rysunek 46
£/
[58)
] e : “&\L—[’j}:
\ -

Odkreci¢ sruby mocujgce i zdemontowac przewdd
powrotny oleju (1) prowadzacy do skrzyni korbowej.

Lp. Nr
(1) 2

Opis
M6x1x16

Odkreci¢ mocowania i zdemontowa¢ przewdd olejowy
(2) doprowadzajagcy olej do turbosprezarki.

Montaz

Zamontowa¢ turbosprezarke (4) na kolektorze
wydechowym (5) po wczesniejszym zatozeniu nowej
uszczelki.

Zalozy¢é nakretki mocujgce (3) i
momentem wskazanym w tabeli.

dociggngc¢ je

Lp. | Nr
@ | 4

Moment dokrecania
25+ 1 Nm

Opis
M8x1,25

Zamontowa¢ przewdd olejowy (2) doprowadzajgcy
olej do turbosprezarki i dociggngé mocowania
momentem wskazanym w tabeli.

Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania
(2) 2 |M16 30+ 3 Nm
Zamontowa¢  przewdéd  powrotny  oleju (1)

prowadzacy do skrzyni korbowej razem z nowag
uszczelka i dociggngé sruby momentem wskazanym

rmtah

LA % A

Cp. | Nr | Opis Moment dokrecania
Q) 2 M6x1x16 10+ 2 Nm
Zamontowa¢ zwalniacz w sposéb opisany

odpowiednim rozdziale.

Lp.

Nr

Opis

(2)

2

M16

Odkrecic¢ sruby (3) i zdemontowac turbosprezarke
(4) z kolektora wydechowego (5).

Lp.

Nr

Opis

©)

4

M8x1,25

Wydruk P1D32N034 E
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22 ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA

DEMONTAZ /| MONTAZ KOLEKTORA
WYDECHOWEGO
Demontaz

Zdemontowac zwalniacz w sposéb opisany w
odpowiednim rozdziale.

Zdemontowac turbosprezarke w sposéb opisany w
odpowiednim rozdziale.

Rysunek 47

o

(

5O 1-—?

A

Y
-
'-'

|‘|‘§J
I3

Odkreci¢ sruby mocujgce (1) i zdemontowac kolektor
wydechowy (2) z gtowicy cylindréw.

Lp. | Nr | Opis

DEMONTAZ /| MONTAZ KOLEKTORA
DOLOTOWEGO
Demontaz

Zdemontowac listwe wtryskowg w sposdb opisany w
odpowiednim rozdziale.

Odtaczy¢ ztgcza elektryczne podgrzewacza
rozruchowego.

Ry

3

[ £ [E]

256469
Odkreci¢ sruby mocujgce (1) i zdemontowac kolektor

Zatozy¢ sruby mocujace (1) i dociggna¢ je momentem
vskazanym w tabeli

Ln Ny Onis Moment-dokrecania
=P Ay OPIS MomeRt-aokrgecania
FZAY fol [ EWa YT I Y ol R N N

(1) O IVILUAL,OAUO JIJ T O INTIT

Zamontowac turbosprezarke w sposob opisany w
odpowiednim rozdziale. Zamontowa¢ zwalniacz w
sposbb opisany w odpowiednim rozdziale.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

(1) 8 |M10x1,5x65 dolotowy (2) razem z podgrzewaczem rozruchowym.
Cp—Nr opis
Q) 6 |[M8x1,25x25
(8] 1  MBx1,25x70
Montaz
Zamontowac kolektor wydechowy (2) z nowymi uszczelkami Montaz

Natozy¢ na powierzchnie styku kolektora dolotowego (2)
wystarczajgca warstwe uszczelniacza LOCTITE 5970.

Zamontowac kolektor dolotowy (2) razem podgrzewaczem
rozruchowym i dociggng¢ $ruby (1) momentem
wskazanym w tabeli.

Lp. | Nr | Opis
(1) 6 |M8x1,25x25
(1) 1 |M8x1,25x70

Moment dokrecania
24 + 2,4 Nm
24 + 2,4 Nm

Zamontowac listwe wtryskowg w sposéb opisany w
odpowiednim rozdziale.

Podtaczy¢ ztgcza elekiryczne podgrzewacza
rozruchowego.

Wydruk
P1D32N034E
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Montaz

Rysunek 51

v
L]

Oczysci¢ powierzchnie styku gtowicy cylindrow i skrzyni
korbowej.

Wystepujg dwa rodzaje uszczelek gtowicy cylindréw:
- Typ A o grubosci 1,25 mm
- Typ B o grubosci 1,15 mm

Sprawdzi¢ srednig wartos¢ wystepu tlokéw S, zgodnie z
wytycznymi w Rozdziale 6 ,Okreslanie grubosci uszczelki”.

Jesli S wynosi > 0,40 mm, zastosowac uszczelke typu A.
Jesli S wynosi [ 0,40 mm, zastosowac uszczelke typu B.

Zamontowac skrzynie korbowa z nowa uszczelka (1) do
gtowicy cylindréw tak, aby oznaczenie ,TOP” byto
skierowane ku gtowicy.

Strzatka wskazuje miejsce, w ktérym zamieszczona jest
informacja o grubosci uszczelki.

Rysunek 52

Ustawi¢ gtowice cylindrow (2) na nowej uszczelce za
pomoca wspornikow (1).

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

UWAGA Kazdorazowo przed montazem nalezy
sprawdzic, czy gwinty otwordow i Srub nie sg
zabrudzone albo zuzyte.

Rysunek 53

@[ 2=

Zatozy¢ Sruby mocujgce (2) gtowice cylindréow (1) i
dociggnac¢ je momentem wskazanym w tabeli.

. Moment
Lp. | Nr | Opis dokrecania
2) 8 |M12x1,75x130
1. etap| 35+5Nm
2. etap 90°
3. etap 90°
(2) | 10 |M12x1,75x150
1. etap| 55+ 5Nm
2. etap 90°
3. etap 90°

UWAGA Sruby zewnetrzne s3 krotsze.

UWAGA Do dociggania katowego stuzy narzedzie o

Srubﬁ gtowicy cylindréw muszg by¢ dociggane w
trzech nastepujgcych po sobie etapach, zgodnie z
kolejnoscig przedstawiong na ponizszym rysunku.

Wydruk
P1D32N034E
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Rysunek 54

@: + + + +
al .

- 1. etap wstepnego dociggania za pomocg klucza

dynamometrycznego:
0  Sruba M12x1,75x130 (zewnetrzna) 35 05  Nm
0 Sruba M12x1,75x150 (wewnetrzna) 55 05 NM

- 2. etap dociggania pod katem 90°
- 3. etap dociggania pod katem 90°
A = Czes¢ przednia

Zamontowa¢ kolektor dolotowy w sposob opisany w
odpowiednim rozdziale. Zamontowaé kolektor wydechowy
w sposob opisany w odpowiednim rozdziale. Zamontowac
turbosprezarke w sposob opisany w odpowiednim
rozdziale. Zamontowac¢ wtryskiwacze w sposéb opisany w
odpowiednim rozdziale. Zamontowac¢ zespo6t dzwigienek
zaworowych w sposdb opisany w odpowiednim rozdziale.
Zamontowac listwe wtryskowg w sposéb opisany w
odpowiednim rozdziale. Zamontowa¢ termostat w sposéb
opisany w odpowiednim rozdziale. Zamontowa¢ wigzke
silnika w sposéb opisany w odpowiednim rozdziale.

DEMONTAZ /| MONTAZ FILTRA OLEJU
Demontaz

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania
wyptywajacego oleju silnikowego.

Rysunek

S|ERR) X

Wydruk P1D32N034 E

Za pomoca narzedzia o numerze 99360076 zdemontowac
filtr paliwa (1) ze wspornika (2).

Lp. Nr Opis
(1) 1 M27x2
Montaz

Nasmarowac nowy pierscien uszczelniajacy olejem
silnikowym i zatozy¢ go na filtr oleju.

Recznie wkreci¢ filtr oleju (1) na wspornik (2), a nastepnie
dokreci¢ o kolejne 3/4 obrotu. Sprawdzié, czy $ruby
dociggnieto momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
Q) 1 |M27x2 20+ 2 Nm

Uruchomié¢ silnik, pozwoli¢ mu pracowaé przez pare minut i
sprawdzi¢ poziom oleju za pomocg bagnetu. Poziom musi
zbliza¢ sie do oznaczenia MAX widocznego na bagnecie.

W razie koniecznosci uzupetni¢ poziom oleju.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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DEMONTAZ / MONTAZ CHLODNICY OLEJU Montaz
Demontaz Zamontowaé nowe uszczelki, ptytke posrednig i
Zdjg¢ pasek pomocniczy w sposob opisany w wspornik chtodnicy oleju (6) na skrzyni korbowej.

odpowiednim rozdziale. Dociggna¢ sruby (5) momentem wskazanym w tabeli.

Zdemontowac dolny alternator w sposob opisany w

odpowiednim rozdziale. Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania
Ustawié odpowiednie naczynie do zebrania (5) | 15 | M8x1,25x35 26 +4 Nm
wyptywajgcego oleju silnikowego.

Zdemontowac filtr oleju w sposéb opisany w UWA  Kazdorazowo przed montazem nalezy
odpowiednim rozdziale. GA sprawdzi¢, czy gwinty otworéw i Srub nie sg

zabrudzone albo zuzyte.

Rysunek 5? Zamontowac czujnik cisnienia/temperatury oleju (4) razem z

I\ v nowym pierscieniem uszczelniajgcym na wsporniku (6) i dociggnac

° - O,
_/ sru
\ Q/ momentem wskazanym w tabeli.
AN

*
]
£
o

D [I = Py /7 Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania
4 E 3) 2 | M6x1x20 10+ 2 Nm
] - Zamontowac przewod olejowy prowadzacy do turbosprezarki (2) i
. fociggmac
nocowania{1l) momentem-wskazanym-w-tabeli.
© Oﬁ b N—-Opis Momentdokrecania
X Q) 2 Mi6 30+ 3 Nm
6
I ™ Zamontowac¢ filtr oleju w sposéb opisany w
_ S T odpowiednim rozdziale. Zamontowa¢ alternator w
O (© = — sposo6b opisany w odpowiednim rozdziale.
Zatozy¢ pasek pomocniczy w sposéb opisany w odpowiednim
rozdziale.

. _ . Sprawdzi¢ poziom oleju za pomocg bagnetu. Poziom
Odkreci¢ mocowanie (1) i zdemontowac przewod musi zblizaé sie do oznaczenia MAX widocznego na
olejowy (2) doprowadzajacy olej do turbosprezarki. bagnecie.

W razie koniecznosci uzupetni¢ poziom oleju.
Lp. | Nr | Opis
(1) 2 |M16
Odkreci¢  Sruby (3) i zdemontowaé czujnik
cisnienia/temperatury oleju (4).
Lp. | Nr | Opis
3) 2 | M6x1x20
Odkreci¢  sruby (5) i zdemontowa¢ wspornik
filtra/chtodnicy oleju, ptytke posrednig i odpowiednie

uszczelki.
Lp. | Nr | Opis
(5) 15 |[M8x1,25x35

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034 E
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DEMONTAZ /| MONTAZ MISKI OLEJOWEJ
Demontaz

Ustawi¢ pod korkiem spustowym miski olejowej
odpowiednie naczynie do zebrania spuszczanego
oleju.

Odkrecic¢ korek wlewu oleju na gtowicy cylindrow i
wyciagna¢ bagnet pomiarowy, zeby przyspieszyé
przeptyw oleju.

Odkrecic¢ korek spustowy i zaczekaé, az z miski

winnhmia rahr nlai

)
Lp. Nr | Opis
1) 1 |M22x1,5

UWAGA Zalecane jest spuszczanie rozgrzanego oleju.

Rysunek

4
]

Odkreci¢ sruby (2), a nastepnie zdemontowac ptytke i
miske olejowa (1), zdejmujac uszczelke.

Lp. Nr | Opis
(2) | 16 |M8x1,25x30
(2) 8 |M8x1,25x55

Montaz
Rysunek 60

=

Zatozy¢ nowg uszczelke (1) na miske
olejowg (2).

v
158

Wydruk P1D32N034 E

Zamontowac¢ miske olejowg (1) i ptytke, a nastepnie
dociggng¢ $ruby (2) momentem wskazanym w tabeli.

Lp. | Nr | Opis
(2) | 16 |M8x1,25x30
2) 8 | M8x1,25x55

Moment dokrecania
25+2,5Nm
25+2,5Nm

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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POMPY WSPOMAGANIA
Demontaz

Rysunek 61 DEMONTAZ /| MONTAZ

Rysunek 62

Wkreci¢ korek spustowy razem z nowg uszczelkg i

dociggng¢ momentem wskazanym w tabeli.
Odkreci¢ sruby (1 2) i odigczyé pompe
Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania wspomagania od sprezarki.
Q) 1 |M22x1,5 50 Nm Lp. Nr | Opis
Zalaé¢ silnik wskazanym olejem. L. (2| 2 M10x1,5
Stosowac wytgcznie zalecane oleje lub oleje o Montaz
witasciwosciach dobranych pod kgtem warunkow Zamontowaé pompe wspomagania (2), mocujgc
eksploatacii silnika. drgzek sterowniczy na sprezarce, a nastepnie
W przeciwnym wypadku utracona zostanie dociagna¢ sruby (1) momentem wskazanym w tabeli.
mmrnne Lp. | Nr | Opis Moment dokrecania
(1), 2 |M10x1,5 43 £ 6 Nm
2

Sprawdzi¢ poziom oleju za po.mocfxbagnetu. Poziom
musi zblizac si¢ do oznaczenia MAX widocznego na
bagnecie.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034 E
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DEMONTAZ /| MONTAZ SPREZARKI
Demontaz

Zdemontowac¢ pompe wspomagania w sposob
opisany w odpowiednim rozdziale.

Ustawi¢ odpowiednie naczynie do zebrania
wyptywajgcego chitodziwa.

Odkrecic nakretki (2) i sruby (3 i 5), a nastepnie
zdemontowac¢ sprezarke (1¥| wspormk (4).

Lp. | Nr | Opis
@ | 2 |[Mi12x1,75
3) 2 | M8x1,25x20
(5) 2 | M8x1,25x16
Zdemontowag rurki (3 i 7) podtgczone do sprezarki (4): Montaz

- Odkreci¢ nakretki (2) mocujace rurke (3). Odkrecic
kolanka (9) i zdemontowac tuleje (1) razem z rurkg

Lp. | Nr | Opis

(1) | 2 |3/4-14
(2) | 2 |M18x1,5
9) 2 |M16x1,5

- Odkreci¢ nakretki (5) mocujace rurke (7). Odkrecic
kolanko (6) i dwuztgczke rurki (8), a nastepnie
zdemontowac rurke (7).

Lp. Nr Opis

(5) 2 M18x1,5
(6) 1 M16x1,5
(8) 1 M16x1,5

Zamontowac wspornik (4) i domagnac sruby (5)
momentem wskazanym w tabeli.

Zamontowac sprezarke (1) razem z nowg uszczelkg
na obudowie kota zamachowego, a nastepnie kotki
gwintowane, nakretki (2) i sruby (3), dociggajac je
momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
(2) 2 |M12x1,75 77 £12 Nm
3) 2 | M8x1,25x20 25+2,5Nm
(5) 2 | M8x1,25x16 25+ 2,5 Nm

Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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ROZDZIAL 5 — DEMONTAZ / MONTAZ GEOWNYCH PODZESPOLOW SILNIKA

SERIA NEF EURO VI

Zamontowac rurke (3 i 7) sprezarki (4):

- Dociggna¢ kolanka (9) i zamontowac tuleje (1)
rurki (3).

- Zamontowac rurke (3) i dociagngc¢ nakretki (2)
momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
Q) 2 |3/4-14 45 + 4 Nm

2 2 |M18x1,5 25+2,5Nm
9) 2 |M16x1,5 25+ 2,5 Nm

- Dociggna¢ kolano (6) i dwuztaczke (8)
rurki (7).

- Zamontowac rurke (7) i dociagngc¢ nakretki (5)
momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
(5) 2 |M18x1,5 25+ 2,5 Nm
(6) 1 |M16x1,5 25+ 2,5 Nm
(8) 1 | M16x1,5 25+ 2,5 Nm

PR PR

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

UWAGA Zwrdci¢ uwage na wiasciwe ustawienie kolanek,
aby unikng¢ zagiecia rurki.
e

Zamontowa¢ pompe wspomagania w sposob opisany w

[ P SO P Sy

Wydruk P1D32N034 E



SERIA NEF EURO VI ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE 5

MONTAZ SILNIKA NA STOJAKU OBROTOWYM
Demontaz podzespotéw utrudniajacych montaz wspornikow
Demontaz wigzki silnika

Rysunek 1

=0

1. Ztgcze sterownika wtrysku - 2. Ztgcze serwa przepustnicy (zawér wydechowy) - 3. Czujnik cisnienia
doftadowania i temperatury powietrza - 4. Czujnik cisnienia wtrysku - 5. Czujnik predko$ci obrotowej watka
rozrzgdu - 6. Czujnik temperatury paliwa - 7. Dozownik paliwa - 8. Ztgcze - 9. Czujnik predkosci obrotowej

watu korbowego - 10. Sterownik silnika EDC17CV41 - 11. Czujnik cisnienia i temperatury oleju -
12. Czujnik temperatury chtodziwa

Wiazke silnika odigczy¢ od sterownika silnika (10), ztgcza serwa przepustnicy (2) oraz wszystkich czujnikdw i
przekaznikéw, do ktorych jest podtgczona. Otworzy¢ zaciski mocujgce wigzke do bloku silnika i catkowicie ja
zdemontowac.

Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017




6 ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE

SERIA NEF EURO VI

Demontaz wspornika filtra paliwa

Rysunek 2

Aby zamontowac¢ do skrzyni korbowej wsporniki o numerze
99341009 mocujace silnik do stojaka na czas czynnosci
remontowych, nalezy (zaczynajac od lewej strony silnika):

- zdemontowac filtr paliwa (4) ze wspornika (1) za pomocg
narzedzia o numerze 99360076;

Lp. Nr | Opis
4) 1 M20x1,5

- odigczy¢ niskocisnieniowe przewody paliwowe (1, 2 3)
ze wspornika (6).

Rysunek 3

- Odtgczyc¢ szybkoztgczke (1) i przewdd paliwowy
(2) ze sterownika silnika i pompy wysokiego cisnienia.

- Odkrecic¢ sruby (3) i zdemontowa¢ wspornik (4) ze
skrzyni korbowej.

Lp. Nr | Opis
Q) 2 M12x1,75x30

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Rysunek 4

(<)

Aby odtgczy¢ niskocisnieniowe przewody paliwowe z
odpowiednich

mocowan, przytrzymac docisniety zacisk (1) i
zdemontowac¢ szybkozlgczke (2).

Demontaz przewodu paliwowego taczacego pompe
ciénienia z listwa wtrvskowa

taczacych pompe wysokiego cisnienia z listwg

I Ze wzgledu na wysokie cisnienie w przewodach
wtryskowg oraz listwe wtryskowg z

wiryskiwaczami, pod zadnym pozorem NIE
NALEZY:

- odfgczac przewoddw paliwowych przy
pracujgcym silniku;

- ponownie wvkorzvstvwaé zdemontowanvch

Odkreci¢ mocowania (2 i 5) przewodu paliwowego (1)
taczacego pompe wysokiego cisnienia z listwg wtryskowa,
a nastepnie zdemontowac go ze skrzyni korbowe;j,
odkrecajac sruby (3 i 4) posrednich wspornikow

netalaiarverh

Lp. Nr | Opis

2 1 M14x1,5

(©)] 1 M8x1,25x16
4) 1 M8x1,25x20
5) 1 M14x1,5

Wydruk




SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE 7

Demontaz przewodu chtodzenia sprezarki

Zdemontowac rurki (3 i 7) podtgczone do sprezarki (4):7

- Odkreci¢ nakretki (2) mocujgce rurke (3). Odkrecic
kolanka (9) i zdemontowac tuleje (1) razem z rurka (3).

—

[Lp.— | Nr [Opis

" (5) 2 | M18x1,5
(6) 1 | M16x1,5
(8) 1 | M16x1,5

|
UWAGA Poluzowujgc  ztgcze rurki, zastosowac

odpowiedni klucz maszynowy, aby nie
dopusci¢ do obracania sie zlgcza pompy

w¥sokiego ci$nienia.

Wydruk
P1D32N034E

Demontaz rozrusznika

Odkreci¢ nakretki (1) i zdemontowac rozrusznik (5) z
obudowy kota zamachowego.

Demontaz przewodu powrotnego oleju

Jdkrecicruby (2) i zdemontowac przewdd
powrotny oleju.

Lp. Nr Opis

(2) 2 M6x1x16

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017



SERIA NEF EURO VI

ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE 9

Demontaz wentylatora (niedostarczony przez FPT)

Rysunek 11

Zamontowac ptytke (3) na silniku wentylatora (1) i
dociggna¢ sruby (2).

Lp. Nr | Opis
2 4 M10x25

Moment dokrecania
43 £ 6 Nm

=)

Zamontowac¢ wentylator (3) i wkreci¢ sruby (1) mocujgce
element (2).

Wydruk
P1D32N034E

DEMONTAZ PODZESPOLOW |
SILNIKA (GORA SILNIKA — CZESC 1)
Demontaz listwy wtryskowej

Rysunek 13

Odtaczy¢ przewdd powrotny paliwa (4) od listwy wtryskowej (4).

Odkreci¢é mocowania (2 i 6) i zdemontowaé przewody paliwowe (1)
listwy wtryskowej (4) i kolektoréw wtryskiwaczy.

Lp. Nr Opis

(6) 8 | M14xi5

Odkreci¢ sruby (5) i zdemontowac listwe wtryskowa (4).

] A Oyat
- INT Opis
3 M8
=4

Demontaz ostony glowicy

Rysunek 14

Odkreci¢ nakretki (1) i zdemontowac¢ ostone glowicy
(2) razem z separatorem oleju i uszczelka.

Lp. Nr Opis

) 4 [ M8xL,25

Odkreci¢ sruby (3) i zdemontowac¢ korpus termostatu
(4) razem z o-ringiem.

Lp. Nr Opis

@) 3 | M6xL,0x12

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017




10 SECTION 6 - NAPRAWY MECHANICZNE

NEF SERIES EURO VI

Demontaz kolektora dolotowego

Rysunek 15

Odkreci¢ sruby (1) i zdemontowa¢ kolektor dolotowy (2)
razem z rurg dolotu powietrza.

Lp. Nr | Opis
1) 6 M8x1,25x25
1) 1 M8x1,25x70

Demontaz wspornika wiazki wtryskiwaczy

Rysunek 16

==

[z21560]
Zdja¢ nakretki i odtgczy¢ przewody (1) od wtryskiwaczy.

Lp. Nr | Opis
1) 8 M4

Odkrecic¢ sruby (2) i zdemontowaé wspornik wigzki
wtryskiwaczy (3) razem z uszczelka.

Lp. Nr | Opis
2 2 M8x1,25x50
2 3 M8x1,25x70

Wersja oryginalna —

Demontaz zespotu dzwigienek zaworowych

Rysunek 17

==

Poluzowac nakretki mocujgce regulacji popychaczy
(1) i odkreci¢ regulatory.

Odkrecic¢ sruby (2) i zdemontowaé zesp6t dzwigienek
zaworowych (3), na ktéry sktadajg sie: wspornik (6),
dzwigienki zaworowe (4), watki (5) i mostek (7).

Lp. Nr Opis

) 8 | M8xL,25

Zdemontowac¢ popychacze (8).
Demontaz wtryskiwaczy

Rysunek 18

Odkreci¢ nakretki (1) i zdemontowac kolektory paliwowe
(2) razem z o-ringami.

Lp. Nr Opis

o 4 M22X1,5X9,5

UWAGA Zdemontowane kolektory paliwowe (2) nie
nadajg sie do ponownego uzytku. Trzeba
zastapic ie nowvmi.

Wydruk




12 ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE SERIA NEF EURO VI

DEMONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA Demontaz bagnetu poziomu oleju
(PRZOD SILNIKA - CZESC 1)

Demontaz pomocniczego paska
napedowego / automatycznego napinacza
paska

Odkrecic¢ sruby (1, 2 i 3) i zdemontowac bagnet
poziomu oleju (4).
Lp. Nr [ Opis
@O 1 M8x1,25 x
Chwytajgc automatyczny napinacz paska 25
odpowiednim kluczem maszynowym 2 1 M8x1.25 x
(2), poluzowac¢ naciag paska (1) i zdemontowac o5
napinacz paska. A3) 1 M8x1,25 x
Odkrecic srube (3) i zdemontowac automatyczny

Lp. Nr | Opis
3) 1 M10x1,5
Demontaz przewodu chiodzenia

Odkrecic¢ sruby (1, 2, 3i4) i zdemontowa¢ alternator
pomocniczy (5) razem ze wspornikiem.

Lp. Nr Opis
1) 1 | M10x35
Odkreci¢ $ruby (2 i 6) oraz mocowania (3 i 4) (2), (3) 2 M8x20
i zdemontowac¢ przewody chtodzenia silnika (1 i 5). (4) 1 M10x120

Lp. Nr | Opis

2 1 M10x20
(6) 1 M8x16
3 1 M14x1,5
4) 1 M12x1,5

Wersja oryginalna — Wydruk
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ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE 13

Demontaz alternatora

Odkreci¢ srube (1) i zdemontowac napinacz paska (4).

Lp. Nr | Opis

1) 1 | M10x1,5

Odkrecic¢ srube (2) i zdemontowac alternator (3).

Lp. Nr | Opis

) 1 | M10x1,5

Odkreci¢ sruby (2, 3 i 4) i zdemontowa¢ dodatkowy
wspornik alternatora (1).

Lp. Nr | Opis

2) 1 M10x35

3) 1 M10x40

4) 1 M10x70

Wydruk P1D32N034 E

FDemontaz wspornika i silnika wentylatora

Jdkreci¢ $ruby (2) i zdemontowac silnik wentylatora

1.
Lp. Nr | Opis
2) 4 M10x25

Jdkreci¢ $ruby (3) i zdemontowa¢ wspornik
ventylatora (4).

Lp. Nr | Opis
3) 4 M8x1,25x45

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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SERIA NEF EURO VI

Demontaz sprezarki

Rysunek 38

==

Odkreci¢ sruby (3 i 5) oraz nakretki (1) i zdemontowaé
sprezarke (2) i wspornik (4).

Lp. Nr | Opis

(3) 2 M8x1,25x20
1) 2 M12x1,75
(5) 1 M8x1,25x16

Demontaz pompy wysokiego cisnienia

Rysunek 41

==

Odkreci¢ nakretke (1) i zdemontowac czujnik rozrzadu (2).

Lp. Nr | Opis
1) 1 M6x1

Odkreci¢ nakretki (3) i zdemontowa¢ pompe wysokiego
cisnienia (4) razem z pompg zasilajacg (5).

Lp. Nr | Opis

3) 3 M8x1,25

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

DEMONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA
(PRZOD SILNIKA — CZESC 2)

Zastosowac przyrzad do blokowania kota
zamachowego (nr 99360351).

Demontaz kota pasowego z ttumikiem
drgan

Dhcninals 20

=)

Odkreci¢ sruby (5) i zdemontowac koto pasowe z
ttumikiem drgan (1) razem z podktadka dystansujacg (4).

Lp. Nr Opis

@) 6 MI0X1,25x40

Odkreci¢ sruby (3) i zdemontowa¢ koto pasowe watu
korbowego (2) razem z piasta.

Lp Nr Qpis
= =

(3) 6 M12x1,25x78,5

Zdemontowac koto foniczne (1) z watu korbowego.

Demontaz pompy wody / czujnika predkosci obrotowej

Rysunek 40

E=)

Odkrecic¢ sruby (1) i zdemontowaé pompe wody (2).

Lp. Nr Opis

1) 2 | M8x1,25x35

Wydruk
P1D32N034E
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SERIA NEF EURO VI

DEMONTAZ PODZESPOLOW
SILNIKA (TYL SILNIKA)

Demontaz kota zamachowego silnika
(dotyczy FAAFE412B*J012)

Rysunek 46

=5

50 -

Za pomocg narzedzia o numerze 99360351 unieruchomic
koto zamachowe silnika (3).

Odkreci¢ dwie przeciwlegte s$ruby (2) mocujgce koto
zamachowe silnika (3) do watu korbowego (4).
Wprowadzi¢ dwa trzpienie do gniazd (patrz rysunek
ponizej).

Poluzowa¢ pozostate $ruby (1) mocujace koto zamachowe
silnika (3) do watu korbowego (4) i zdemontowa¢ przyrzad
blokujacy koto zamachowe (nr 99360351).

Lp. Nr | Opis
(1,2) 8 M12x1,25x35

Rys

E=)

, -
Wkreci¢ dwie $redniej dtugosci $ruby w gniazda (2), zeby
zamocowac koto zamachowe do zawiesia (3).
Wykorzystujgc dwa trzpienie prowadzace (4) wkrecone
wczesniej do gniazd watu korbowego (1), ostroznie podnosi¢
koto zamachowe (3) za pomocg podnosnika i narzedzia o
numerze 99360595.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

Demontaz kota zamachowego silnika
(dotyczy FAAFE412B*J013)

Rysunek 48

Za pomocg narzedzia o numerze 99360351 unieruchomic
koto zamachowe silnika (3).

Odkreci¢ dwie przeciwlegte s$ruby (2) mocujace koto
zamachowe silnika (3) do watu korbowego (4).
Wprowadzi¢ dwa trzpienie do gniazd (patrz rysunek
ponizej).

Poluzowa¢ pozostate sruby (1) mocujace koto zamachowe
silnika (3) do watu korbowego (4) i zdemontowa¢ przyrzad
blokujacy koto zamachowe (nr 99360351).

Lp. Nr | Opis

(1,2) | 8 | Mi2x1,25

Rysunek 49

=5

Wkreci¢ dwie sredniej dlugosci sruby w gniazda (2), zeby
zamocowac koto zamachowe do zawiesia (3).

Wykorzystujgc dwa trzpienie prowadzace (4) wkrecone
wczesniej do gniazd watu korbowego (1), ostroznie podnosic¢
koto zamachowe (3) za pomoca podnosnika i narzedzia o
numerze 99360595.

Wydruk
P1D32N034E
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SERIA NEF EURO VI

Demontaz kota zgbatego watu rozrzadczego

Rysunek 54

=5

b5 o

by

=N

Odkrecic¢ sruby (1) i zdemontowac¢ koto zebate (3) z

walu rozrzadczego (2).
Lp. Nr | Opis
Q) 6 M8x1,25x25

Demontaz ostony rozrzadu
Rysunek 55

=5

Odkreci¢ sruby (1, 2, 4 i 5) i Sruby pasowane z podwdjnym
trzonem (3) i zdemontowac ostoneg rozrzadu (1).

Lp. Nr | Opis

1) 1 M12x1,75
2 2 M10x1,5
(©)] 2 M8x1,25
4 2 M8x1,25
(5) 3 M10x1,5

UWAGA Sruby (2) mocujgce ostone rozrzgdu
sg roznej dtugosci. Zaleca sie zanotowanie
rozmieszczenia srub przed demontazem.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

DEMONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA
(DOL SILNIKA)
Demontaz miski olejowej

Rysunek 56

Obrdéci¢ silnik na stojaku obrotowym.

Odkrecic¢ sruby (2), zdemontowac plytke i miske
olejowa (1) razem z uszczelka.

Lp. Nr | Opis
2 16 | M8x1,25x30
2 8 M8x1,25x55

Demontaz sitka olejowego kolektora dolotowego

Rysunek 57

==

Odkrecic¢ sruby (3 i4) i zdemontowa¢ sitko olejowe
kolektora dolotowego (5).

Lp. Nr | Opis

©) 2 | M10x1,5x20

(4) 2 M10x1,5x20

Jdkreci¢ sruby (1) i zdemontowaé dolng ptytke
susztywniajgca watu rozrzadczego (2).

| Lp. | Nr | Opis

) 4 | M10x1,5x25

Wydruk
P1D32N034E
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DEMONTAZ SILNIKA (PODZESPOLY
SKRZYNI KORBOWEJ)
Demontaz ttokow i zespotu korbowodow

Rysunek 58

Odkrecic¢ sruby (1) i zdemontowaé nasadki
korbowodow (2).

Lp. Nr
@) 8

Opis
M10x1,25x52

Zdemontowac ttoki razem z korbowodami.

UWAGA Nie wycigga¢ fozysk Slizgowych z potpanwia z
obudowy, poniewaz w przypadku ich ponownego
montazu muszg znalez¢ sie w takich samych

miejscach, jak przed demontazem.

Demontaz nasadek fozysk gtéwnych

Rysunek 59

HS

Rysunek 60
=5
[\.
(1]
O
@ 9
DQ A
=
PR
\
) “Q

Przedostatnia nasadka tozyska gtéwnego (1) i odpowiedni wspornik sg
mocowane z tozyskami slizgowymi z pétpanwiag z wiencem (2).

UWAGA W trakcie demontazu oznaczy¢ gorne i dolne
fozyska $lizgowe z poipanwig, tak aby mogly zostac
ponownie zamontowane w takich samych miejscach, jak
przed demontazem.

Demontaz watu korbowego

Rvsunek 61

==

Za pomocg narzedzia o numerze 99360500 (1) i odpowiedniego
podnosnika wymontowaé¢ wat korbowy (2) ze skrzyni korbowe;.

Rysunek 62

Odkreci¢ sruby (1) i zdemontowaé¢ nasadke tozyska
gtébwnego (2).
Lp. Nr
(2) 10

Opis
M12x1,75

Wydruk P1D32N034 E

Zdemontowa¢ gtéwne tozyska slizgowe z

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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NEF SERIES EURO VI

Demontaz dysz chtodzacych tlokéw

Rysunek 63

E=)

Odkrecic sruby (1) i zdemontowac dysze chtodzgce
tlokow (2).

Lp. Nr | Opis

1) 4 M8x1,25x20

Demontaz watu rozrzadczego i popychaczy
Rysunek 64

n

Odkreci¢ sruby (1) i zdemontowac ptytke ustalajaca (2)
watu rozrzgdczego (3).

Lp. Nr | Opis
(1) 2 M8x1,25x16

UWAGA Zanotowa¢ potozenie montazowe ptytki (2).

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

Rysunek 65

==)

Wymontowaé wat rozrzadczy (1) ze skrzyni korbowe;j.

Rysunek 66

B

Wymontowa¢ popychacze (1) ze skrzyni korbowe;j.

Wydruk
P1D32N034E
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Kontrola powierzchni styku gtowicy

cylindréw z blokiem silnika UWA  Wyréwnac¢ powierzchnie skrzyni korbowej
GA po sprawdzeniu, czy wystep tloka poza
RS0 wkitadke cylindra nie przekracza podanej

wartosci.

Sprawdzi¢ stan zaslepek gtowicy cylindréw (1). Jesli
sg zuzyte, zastgpi¢ je nowymi.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia styku gtowicy nie jest
zdeformowana, a nastepnie zdemontowac¢ Kkotki
ustalajgce (4) i przeprowadzi¢ kontrole za pomocg
skalibrowanego przymiaru kreskowego (2) i
szczelinomierza (3).

Zeszlifowa¢ wszelkie nierownos$ci powierzchni.

Tolerancja chropowatosci powierzchni nie moze
przekroczy¢ 0,075 mm.

UKLAD ROZRZADU
Watek rozrzadu

Rysunek 71

53.995
54.045

DANE TECHNICZNE WALU ROZRZADCZEGO
Wskazane dane odnoszg sie do sworzni o normalnej srednicy

Powierzchnie sworzni podpierajgcych wat i krzywek muszg zostaé wygtadzone. Zalecana jest wymiana watu i
odpowiednich tulei, jesli noszg jakiekolwiek $lady zakleszczenia lub zadrapania.

Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E
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Wymiana tulei watu rozrzagdczego

Rysunek 75

Kontrola luzu koncowego watu rozrzgdczego

Rysunek 77

S5 H L GEg

Aby zdemontowac i zamontowac tuleje watu
rozrzadczego, zastosowac wybijak (nr 99360362) (2)
i chwytak (nr 99370006) (3).

UWA W trakcie montazu tuleje (1) trzeba ustawi¢

GA tak, aby otwory smarowe znajdowatly sie w
jednej linii z otworami w gniezdzie skrzyni
korbowe;.

Kontrola podkfadek popychaczy

Rysunek 76
5 16.000
16.030

15.924 w
15.954 || |8
26

15.960 \V 44
15.975 |||
15.924 |
15.954

——

DANE TECHNICZNE PODKLADEK
POPYCHACZY | GNIAZD NA SKRZYNI
KORBOWEJ

5y
Nasmarowac¢ popychacze (1) i zamontowac je w
odpowiednich gniazdach w skrzyni korbowe;.

Rysunek 78

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

Nasmarowac tuleje wspornika watu rozrzgdczego i
zamontowaé wat rozrzgdczy (1).

Sprawdzi¢, czy tuleja ani gniazdo wspornika nie sg
uszkodzone.

Wydruk
P1D32N034E
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Rysunek 79 Wat korbowy
Kontrola czopéw gtéwnych i korbowych
Rysunek 81

Ustawic ptytke ustalajaca (1) watu rozrzgdczego (3),
tak aby ztobienie byto ustawione w kierunku gorne;j
czesci skrzyni korbowej, a oznaczenie byto
skierowane do operatora, i dociggngé¢ sruby (2)
momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania

(2) 2 M8x1,25x16 24 + 4 Nm
Rysunek 80
OEW)
7

Sprawdzi¢, czy luz konhcowy watu rozrzgdczego (1)
miesci sie w zakresie 0,23 £ 0,13 mm.

Wydruk
P1D32N034E

Jesli na czopach gtéwnych i korbowych zauwazone
zostang $lady zakleszczenia, zadrapan lub nadmiernej
owalizacji, trzeba je podda¢ obrébce szlifowaniem.

Przed przystgpieniem do szlifowania czopéw gtéwnych (2)
zmierzy¢ je mikromierzem (1), aby okresli¢ docelowag
Srednice, do jakiej nalezy je zeszlifowac.

UWAGA Wartosci zanotowac w tabeli.

Datrz ilhietraria nAnizai

Klasy podwymiarowosci: 0,250 - 0,500

Czopy gtéwne i korbowe trzeba zawsze szlifowaé tak
aby nalezaty do tej samej klasy podwymiarowosci.
Podwymiar czopow gtéwnych i korbowych musi by¢
zaznaczony na bocznej powierzchni ramienia korby
nrl.
Symbol M dla podwymiarowych czopow korbowych.
Symbol B dla podwymiarowych czopdéw gtéwnych.

Symbol MB dla podwymiarowych czopow
korbowych i gtéwnych.

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017
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Kontrola trzpieni ttokéw

Rysunek 91

Zmierzyc¢ Srednice trzpienia ttoka (1) za pomocg mikromierza (2).

Rysunek 92

Nasmarowac trzpien (1) i_ljego gniazdo w piascie
ttoka olejem silnikowym. Trzpien wsuwa sie do ttoka,
lekko naciskajgc go palcem. Nie powinien wysuwaé
sie pod wptywem sity grawitac;ji.

Kontrola pierscieni
sprezynujacych

(]
2]

Sprawdzi¢ grubos$é pierscieni ttokéw (2) za pomocag mikromierza
D).

Wydruk
P1D32N034E

Rysunek 94

Sprawdzi¢ luz miedzy pierscieniami uszczelniajagcymi (3)
drugiego i trzeciego ztobienia i odpowiednimi gniazdami
na ttoku (2) za pomocg szczelinomierza (1).

Rysunek 95

(%)
RIS

)

SCHEMAT POMIARU LUZU X
MIEDZY PIERWSZYM Zt OBIENIEM TLOKA
| PIERSCIENIEM TRAPEZOWYM

Z uwagi na fakt, ze pierwszy pierscien ttokowy ma przekroj
trapezowy, luz miedzy Zzlobieniem i pierscieniem nalezy
mierzy¢ w nastepujgcy sposob: wysung¢ ttok (1) ze skrzyni
korbowej, tak aby pierscien (2) wystawat w potowie z
wktadki cylindra (3).

W tym potfozeniu za pomocg szczelinomierza sprawdzié,
czy luz (X) miedzy pierscieniem i ztobieniem miesci sie w
podanym zakresie.

Rvsunek 96

Za pomoca szczelinomierza (1) zmierzy¢ luz miedzy zakonczeniami
pierécieni sprezynujacych (2) zamontowanych we wkfadce cylindra (3).

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017
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Kontrola korbowodéw i tulei

REE R 57 Nasadka korbowodu (B)
Y Nr korbowodu | Rok produkcji | Dzieh produkcji
42.987 N =2013
43.013 0 =2014
0001 + 9999 P =2015 001 + 366
Y y v Q =2016
J93 R == 22007
A A 1 A
43.082 || 40.019 ‘ 39.994 -
*J 43.112 ’ [40.033 |* 40.000 Kod 7-znakowy (C)

2 = Kod dostawcy
A = Klasa wagowa
365 = Dzien produkcji
13 = Rok produkcji
i

Kod DataMatrix 7D (D)

\ 2 = Kod dostawcy
(&)

A = Klasa wagowa
. 1.958 365 = Dzien produkcji
73.987 1.968
74013

13 = Rok produkciji

DANE TECHNICZNE KORBOWODU, TULEI
TRZPIENIA TLOKA | tOZYSK SLIZGOWYCH

Z POLPANWIA Wersja 1
*  Srednica wewnetrzna mierzona po wkreceniu tba Korbowdéd (A)
tlokowego i zeszlifowaniu wytaczarka. Nr korbowodu Waga
** Elementéw nie nalezy mierzy¢ w stanie wolnym. V (zo0tty) = 1734 = 1774 g

0001 + 9999 W (zielony) = 1775+ 1814 g
X (niebieski) = 1815 + 1854 g

UWA Korbowody majg okreslony punkt ztamania i
GA sg dostarczane w postaci ztamanej razem
ze srubami mocujgcymi nasadki. Nasadki
korbowodéw nie sg wymienne, poniewaz
profii ztamania r6zni sie pomiedzy

Wersja 2
Korbowadd (A)

egzemplarzami korbowodu. Nr korbowodu Waga
V (261ty) = 1731 +1770 g
Rysunek 98 0001 + 9999 W (zielony) = 1771 + 1810 g
X (niebieski) = 1811 + 1851 g

O

Oznaczenie kolorem wskazujgce wage korbowodu

©)0)

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034E
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UWA Kazdy korbowdd jest oznaczony w nastepujgcy
GA sposaéh:

- Na korpusie i nasadce znajduje sie numer
wskazujgcy przynaleznos¢ do okreslonego
cylindra.

W przypadku wymiany konieczne jest zatem
naniesienie na nowy korbowdd takiego samego
numeru, jaki znajdowat sig¢ na poprzednim
korbowodzie.

- Na korpusie znajduje sie litera wskazujgca
wage korbowodu zamontowanego
fabrycznie:

- V,1734 + 1774 lub 1731: 1770
(oznaczone na z6tto);

- W, 1775+ 1814 lub 1771: 1810
(oznaczone na zielono);

- X,1815+ 1854 lub 1811: 1851
(oznaczone na niebiesko);

Zapasowe korbowody nalezg do klasy W i sg
oznaczone kolorem zielonym*.

Szlifowanie jest niedozwolone.

Sprawdzi¢, czy tuleja na tbie ttokowym nie jest poluzowana
i czy nie nosi Sladow zakleszczenia ani zadrapan.
Uszkodzong tuleje wymienic.

Tuleje zdemontowac i zamontowac za pomocag
odpowiedniego wybijaka.

W trakcie montazu dopilnowac, aby otwory olejowe na tulei
pokrywaly sie z otworami na tbie ttokowym korbowodu.

Rozwierci¢ tuleje, aby uzyska¢ okreslong Srednice.
Pomiaru dokonywaé narzedziem do pomiaru otworéw.

Wydruk P1D32N034 E

Kontrola ustawienia korbowodu
Rysunek 99

POO(A)
iy

Sprawdzi¢ ustawienie korbowodu w osi (1) za pomoca
przyrzadu kontrolnego (5) w nastepujacy sposoéb:

- zamocowac¢ korbowdd (1) na trzpieniu obrotowym
przyrzadu (5) i unieruchomi¢ go $ruba (4);

- ustawi€ trzpien (3) na pryzmie, opierajac korbowadd (1)
na ograniczniku (2).

Kontrola skrecenia korbowodu
Rysunek 100

QDB

Sprawdzi¢ skrecenie korbowodu (5), poréwnujgc dwa
punkty (A i B) na sworzniu (3) w ptaszczyznie poziomej osi
korbowodu.

Ustawi¢ czujnik zegarowy (2) na wsporniku (1), aby
odczyta¢ wstepne obcigzenie 0,5 mm na sworzniu (3) w
punkcie (A), a nastepnie wyzerowac (2) czujnik. Przesunaé
trzpien obrotowy (4) z korbowodem (5) i poréwnaé z
odchyleniem po przeciwnej stronie (B) sworznia (3): réznica
miedzy (A) i (B) nie moze przekraczaé¢ 0,08 mm.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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Kontrola ugiecia korbowodu
Rysunek 103

=

Rysunek 101

Potaczy¢ tlok (2) z korbowodem (4) za pomocg sworznia

(3), tak aby strzatka (1) wskazujgca kierunek montazu

ttoka (2) we wkitadce cylindra oraz liczby (5) wybite na

korbowodzie (4) ustawione byly tak, jak przedstawiono na
rysunku.

Sprawdzi¢ ugiecie korbowodu (5), poréwnujgc dwa punkty
(C i D) na sworzniu (3) w ptaszczyznie pionowej osi Rvaiinak 104
korbowodu.

Ustawi¢ mocowanie pionowe (1) czujnika zegarowego (2) H
tak, aby oparto sie na sworzniu (3) w punkcie (C).

Odchyli¢ korbowdéd do tytu i do przodu, szukajac
najwyzszego potozenia sworznia i zerujac czujnik
zegarowy (2).

Przesung¢ trzpien z korbowodem (5) i powtérzyé kontrole
w najwyzszym potozeniu po drugiej stronie (D) sworznia
(3). Roznica miedzy punktami (C) i (D) nie moze
przekracza¢ 0,08 mm.

Montaz korbowodu i ttoka

Rysunek 102

Zamontowaé sworzen (1) w

Dhicuin

Korona ttoka posiada nastepujgce oznaczenia:
1. Oznaczenie klienta.

2. Strzatka wskazujgca kierunek montazu wktadki
cylindra. Strzatka musi by¢ skierowana na przednig
czesc¢ skrzyni korbowe;.

Data produkcji.

Za pomoca odpowiednich szczypiec (3) zamontowacé pierscienie

Piecze¢ ,U” kontroli spojenia pierscienia. sprezynujace (1) na tioku (2).

Nr katalogowy MAHLE. Pierscienie nalezy zamontowac¢ tak, aby oznaczenie ,TOP” byto
Kod DataMatrix skierowane w gore, a kat rozwarcia pierscienia wynosit 120°.

o g~ w

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034E
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UWAGA Zapasowe pierscienie sprezynujgce wystepujg w
nastepujgcych rozmiarach:

- standardowy;

- powigkszony 0 0,4 mm.

Rysunek 106

Zamontowac fozyska slizgowe z pdétpanwia (1) na
korbowodzie i nasadce.

UWAGA Jesli wykorzystane majg zosta¢ te same tozyska
korbowodowe, zamontowac je w takiej samej kolejnosci
i w tych samych miejscach, w jakich znajdowaty sie
przed demontazem.

Nie regulowac tozysk $lizgowych z pétpanwia.

Gtowica cylindrow
Kontrola szczelno$ci glowicy cylindrow

Rysunek 107

Sprawdzi¢ szczelnos¢ gtowicy cylindréw za pomoca
odpowiedniego przyrzadu.

Wttoczy¢ do gtowicy wode podgrzang do ok. 90°C pod ci$nieniem
2 + 3 baréw.

Wymieni¢ czopy z podkiadkg (1), jesli wystepujg nieszczelnosci,
do ich demontazu i montazu uzywajgc odpowiedniego wybijaka.

UWAGA Przed ponownym montazem nasmarowac
powierzchnie przylegania korka wodoodpornym
szczeliwem.

\AhmmaiAaniA TAAL AlAauiAan AvlinArAGr iAnt niAAasA—TAlnA

Wydruk P1D32N034 E

Kontrola powierzchni styku gtowicy cylindrow

Rysunek 108

Gtadkos¢ powierzchni styku glowicy cylindrow (1) ze
skrzynig korbowg sprawdza sie za pomoca przymiaru
kreskowego (2) i szczelinomierza (3).

Deformacje na catej dlugosci gtowicy cylindra nie moga
przekracza¢ 0,20 mm.

Jesli deformacje sg powazniejsze, zeszlifowa¢ gtowice
cylindra, majgc na uwadze wartosci zamieszczone na
rvsunku ponizei.

Rysunek 109

7]0.025/25x25/Q
| C|

i
D

) 1
_5,0 3 TOTAL O
0.01/50x50]O
Grubos$¢ znamionowa A gtowicy cylindréw wynosi 104 + 0,2
mm. Szlif nie moze przekraczac¢ grubosci B 0 0,13 mm.

UWAGA Po zeszlifowaniu sprawdzi¢, czy parametry gniazda
zaworowego mieszczg sie w granicach wskazanych wartosci. W
przeciwnym wypadku nalezy ponownie zeszlifowa¢ gniazda

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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Montaz dysz chtodzacych ttokéw Rysunek 126

Rysunek 124 .

Za pomocg narzedzia o numerze 99360500 (1) i
odpowiedniego podnosnika zamontowa¢ wat korbowy (2) w
skrzyni korbowe;j.

Zamontowa¢ dysze (2) i dociggna¢ $ruby (1) SR
momentem wskazanym w tabeli.
—H
Lp. Nr | Opis Moment dokrecania

(1) 4 M8x1,25x20 9+1Nm

Montaz gtéwnych tozysk slizgowych z
potpanwia i watu korbowego

Sprawdzi¢ luz migdzy czopami gtéwnymi watu korbowego
i odpowiednimi tozyskami, postepujgc w nastepujgcy
sposob:

- doktadnie oczysci¢ wszystkie elementy i usunaé z nich
pozostatosci oleju;

- umiesci¢ fragment skalibrowanego drucika (3) na
sworzniach watu wyjsciowego (4), tak aby ustawiony
byt réwnolegle do osi wzdtuznej;

- zamontowac nasadki (1) razem z tozyskami
slizgowymi z potpanwig (2) na odpowiednich

UWAGA Montujgc ponownie te same tozyska gtéwne,
nalezy montowac je w takiej samej kolejnosci, w jakiej byty
demontowane.

Zamienne fozyska gtéwne (1) sg dostarczane jako
elementy o srednicy wewnetrznej zmniejszonej o 0,250 —
0,500 mm.

UWAGA tozysk nie wolno modyfikowac.

Doktadnie oczysci¢ gtéwne tozyska slizgowe z pétpanwig (1) z
otworem smarujgcym i zamontowac je w odpowiednich gniazdach. Wkreci(’; nasmarowane éruby (2) i dociagnac’: je w
Przedostatnie tozysko $lizgowe z péipanwig (1) jest mocowane z dwdch etapach, w spos6b wskazany w tabeli.

potpierscieniami z wiencem.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017 Wydruk P1D32N034E
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Kontrola luzu miedzy trzpieniem i prowadnica
zaworu oraz srodkowanie zaworow

Rysunek 146

Sprawdzi¢ za pomocg czujnika zegarowego z magnetycznym
mocowaniem (1), ustawionym w przedstawiony sposob, czy luz
miesci sie w przedziale 0,052 mm — 0,092 mm.

Obréci¢ zawor (2) i sprawdzi¢, czy bicie nie przekracza 0,03 mm.

Montaz gtowicy cylindrow
Okreslanie grubosci uszczelki

Rysunek 147

Sprawdzi¢, czy powierzchnie styku gtowicy cylindrow i
skrzyni korbowej sg czyste.

Dopilnowaé¢, aby uszczelki glowicy cylindrow nie zostaty
uszkodzone ani zabrudzone.

Zamontowac uszczelke glowicy cylindréw (1) tak, aby
oznaczenie ,TOP” byto skierowane w strone gtowicy.

Strzatka wskazuje miejsce, w ktérym zamieszczona jest
informacja o grubosci uszczelki.

Wydruk P1D32N034 E
Wrzesien 2017

Rysunek 148

Uszczelke gtowicy cylindrow nalezy dobraé sposréd dwdch
rodzajéw réznigcych sie gruboscig: typ A o grubosci 1,25
mm i typ B o grubosci 1,15 mm. Pomiaru dokonuje sie w
nastepujgcy sposob:

- mierzgc w odlegtosci 45 mm od punktu Srodkowego,
zmierzy¢ dla kazdego tloka wystep S1 i S2 w
odniesieniu do skrzyni korbowej, a nastepnie obliczy¢
Srednig:

Scin=S1 + S2
2
Powtoérzy¢ pomiar dla ttokéw 2, 3 i 4, a nastepnie obliczy¢
Srednig:

S_ Scilz + Scilz -IA-‘rScns + Scila

Jesli S wynosi > 0,40 mm, zastosowac uszczelke typu A.
Jesli S wynosi < 0,40 mm, zastosowac uszczelke typu B.

Montaz gtowicy cylindrow

Rysunek 149

Zatozy¢ nowg uszczelke na skrzynie korbowsg i
zamontowaé gtowice cylindréow (2) za pomoca
wspornikéw (1).

Wersja oryginalna —
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(o) S LN

Rysunek 150

Zamontowac gtowice cylindrow (1), zatozy¢ $ruby (2) i
dociggnac je w trzech etapach opisanych w tabeli,
zachowujac kolejnos$¢ przedstawiong na rysunku ponizej.

. Moment
Lp. | Nr | Opis dokrecania
2) 8 | M12x1,75x130
l.etap | 35+5Nm
2. etap 90°
3. etap 90°
(2) | 10 | M12x1,75x150
l.etap | 55+5Nm
2. etap 90°
3. etap 90°

UWAGA Do dociggania katowego stuzy narzedzie o
numerze 99395216 (3). Kazdorazowo przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy gwinty otwordw i srub nie sg
zabrudzone albo zuzyte.

Rysunek 151

P 2o 40 50 30
L 160 £0 o 90 e |

@ + + + +
a L 150 70 20 0o 1e@
no 30 60 140

A

Schemat kolejnosci dociggania $rub mocujgcych
gtowice cylindréw.

Sruby zewnetrzne oznaczone jasnym sze$ciokgtem
majg dtugos¢ 130 mm.

Sruby wewnetrzne oznaczone ciemnym
szesciokgtem majg dtugos¢ 150 mm.

A = Czes$c¢ przednia

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Wymiana kota zebatego pompy wysokiego cisnieni
Demontaz

Rysunek 152

watu pompe

napedzajgcego
wysokiego cisnienia (1) zdemontowac¢ nakretke (4) i
podktadke (3) za pomocg narzedzi o numerach 99341001,
99341009 i 99341015, a nastgpnie zdjgc koto zgbate (2) z
watu (5).

Po  unieruchomieniu

Lp. Nr | Opis
4) 1 | M18x1,5
Montaz

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Lp. Nr
4 |1

Opis
M18x1,5

Moment dokrecania
105+ 5 Nm

MONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA
(TYL SILNIKA)
Montaz ostony rozrzadu

Rysunek 153

—

i/

10727
SCHEMAT NAKLADANIA SZCZELIWA LOCTITE 52
NA OStONE ROZRZADU

Dokfadnie oczys$ci¢ ostone rozrzadu (1) i skrzynie
korbowa.

\

a
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Catkowitg szczelno$¢ potaczenia mozna
uzyskac jedynie poprzez dokfadne
oczyszczenie uszczelnianej powierzchni.

Nasmarowac¢ ostone szczeliwem LOCTITE 5205,
tworzgc na niej warstwe uszczelnienia o $rednicy
kilku mm.

Szczeliwo musi zosta¢ natozone réwnomiernie
(bez zgrubien, pecherzykéw powietrza, przerw
ani miejsc pokrytych ciefnszg warstwg).

Wszelkie niedoskonatosci nalezy poprawi¢ w jak
najkrétszym czasie.

Do uszczelniania potgczen nie nalezy stosowacd
zbyt duzych ilosci szczeliwa. Nadmiar szczeliwa
moze wyptyngé spod miejsca fgczenia i
zablokowac przeptyw chtodziwa.

Rysunek 154

E
) O [7oz9

SCHEMAT DOCIAGANIA SRUB MOCUJACYCH
OSLONE ROZRZADU

Zamontowaé obudowe rozrzadu (1) na skrzyni korbowej, wkreci¢
Sruby zgodnie z ich pierwotnym potozeniem odnotowanym w
trakcie demontazu i dociggna¢ je momentem wskazanym w tabeli,
z zachowaniem kolejnosci przedstawionej na rysunku.

Lp. Nr | Opis Moment
dokrecania
(1) 1 M12x1,75 77+12 Nm
(1) 4 M8x1,25 24 + 4 Nm
(1) 5 M10x1,5 47 £5Nm

UWAGA Przed montazem sprawdzi¢, czy gwinty
otwordw i srub nie sg zabrudzone ani zniszczone.

Wydruk P1D32N034 E

Ustawianie rozrzadu

Rysunek 155

Qo

Oznaczy¢ zab kota napedowego (1) zamontowanego na
wale korbowym (2), na ktérego boku znajduje sie stempel
ze znacznikiem ustawiania rozrzadu.

UWAGA Aby obracanie watu korbowego bylo tatwiejsze,
nalezy wkreci¢ w jego korpus dwie szpilki.

Rvsunek 156

Ustawi¢ wat korbowy (4) i wat rozrzadczy (2) tak, aby oznaczenia
wybite na kotach zebatych (1 i 3) pokrywaly sie.
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Rysunek 157 © "\ @
@)

H

o

Dociggna¢ sruby (1) mocujgce koto zebate (2) do watu
rozrzagdczego (3) momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecanig
(1) 6 M8x1,25x25 362 Nm
Montaz obudowy kota zamachowego
(dotyczy FAAFE412B*J012)
Rysunek 158 _
EE| X\ 7 AY

4

SCHEMAT NAKLADANIA SZCZELIWA
LOCTITE 5205

Catkowitg szczelnos¢ potgczenia mozna uzyskac
jedynie  poprzez  doktadne  oczyszczenie
uszczelnianej powierzchni.

Nasmarowac ostone szczeliwem LOCTITE 5205,
tworzgc na niej warstwe uszczelnienia o Srednicy
kilku mm.

Szczeliwo musi zosta¢ natozone réwnomiernie
(bez zgrubien, pecherzykéw powietrza, przerw
ani miejsc pokrytych ciensza warstwa).

Wszelkie niedoskonato$ci nalezy poprawi¢ w jak
najkrétszym czasie.

Do uszczelniania potgczen nie nalezy stosowac
zbyt duzych ilosci szczeliwa. Nadmiar szczeliwa
moze wyptyngé spod miejsca fgczenia i
zablokowac przeptyw chtodziwa.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Rysunek 159
]

SCHEMAT DOCIAGANIA SRUB MOCUJACYCH
OBUDOWE KOtA ZAMACHOWEGO

Zamontowa¢ obudowe kota zamachowego na skrzyni
korbowej, wkreci¢ sruby (1, 2, 3, 4 i 5) zgodnie z ich
pierwotnym  poftozeniem odnotowanym w trakcie
demontazu i dociggna¢ je momentem wskazanym w tabeli,
z zachowaniem kolejnosci przedstawionej na rysunku.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecan
—1)— 8 M10x1,5x40 49 £ 5 Nm

) 2 | M12x1,75x120 85+ 10 Nm

3) 2 M10x1,5x80 49 £ 5 Nm

4 6 M12x1,5x80 85+ 10 Nm

(5) 2 | M10x1,5x40 49 +5Nm

JWAGA Kazdorazowo przed montazem nalezy
sprawdzié, czy gwinty otwordw i Srub nie sg
zabrudzone albo zuzyte.

Montaz tylnego pierscienia uszczelniajacego wat ki
Rysunek 160

Zatozy¢ element o numerze 99346253 (5) na tylny trzpien watu
korbowego (6), zamocowac¢ go srubami (4) i zamontowa¢ nowy
pierscien uszczelniajacy (3).

Ustawi¢ element (1) na elemencie (5) i dokreci¢ nakretke (2), dopdki

Drbowy

pierscien

uszczelniajgcy (2) nie bedzie catkowicie przylegat do obudowy kota
zamachowego (7).

Wydruk P1D32N034E
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Montaz kota zamachowego

Rysunek 161

Sprawdzi¢ stan uzebienia kota zebatego koronowego (2).

Jesli nosi $lady uszkodzenia Ilub nadmiernego zuzycia,
zdemontowaé koto zebate z kota zamachowego (1) za pomoca
odpowiedniego wybijaka i zamontowa¢ nowe, uprzednio
podgrzewajgc je do temperatury 150°C przez 15-20 minut.
Fazowana krawedz wewnetrznej $rednicy kota zebatego musi by¢
skierowana w strong kota zamachowego.

Rysunek 162

m—

i

Wkreci¢ dwie $redniej dtugosci $ruby w gniazda (2), zeby
zamocowa¢ koto zamachowe do zawiesia (3).

Whkreci¢ dwa trzpienie prowadzgce (4) odpowiedniej dtugosci do
gniazd watu korbowego (1) i zamontowa¢ koto zamachowe (3) za
pomocg podnosnika i narzedzia o numerze 99360595.

Wydruk P1D32N034 E

Rysunek 163

]

Za pomoca narzedzia o numerze 99360351
unieruchomi¢ koto zamachowego silnika (3).

Wyciagng¢ dwa trzpienie z gniazd (patrz poprzedni
rysunek).

Dociggna¢ w dwdch etapach sruby (1 i 2) mocujace
koto zamachowe silnika (3) do watu korbowego (4).

. Moment
Lp. N Opis dokrecania
(1,2) 8 M12x1,25x35
1. etap 304 Nm
2. etap 60°

UWAGA Do dociggania katowego stuzy narzedzie o
numerze 99395216.Kazdorazowo przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy gwinty otwordw i Srub nie sg
zabrudzone albo zuzvte.
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Montaz obudowy kota zamachowego
(dotyczy FAAFE412B*J013)

Rysunek 164

i

/NG

SCHEMAT NAKEADANIA SZCZELIWA
LOCTITE 5205

Catkowitg szczelnos¢ potaczenia mozna
uzyskac jedynie poprzez dokfadne
oczyszczenie uszczelnianej powierzchni.

Nasmarowac¢ ostone szczeliwem LOCTITE 5205,
tworzgc na niej warstwe uszczelnienia o Srednicy
Kilku mm.

Szczeliwo musi zosta¢ natozone réwnomiernie
(bez zgrubien, pecherzykéw powietrza, przerw
ani miejsc pokrytych ciefnszg warstwg).

Wszelkie niedoskonato$ci nalezy poprawi¢ w jak
najkrétszym czasie.

Do uszczelniania potgczen nie nalezy stosowac
zbyt duzych ilosci szczeliwa. Nadmiar szczeliwa
moze wyptyngé spod miejsca fgczenia i
zablokowa¢ przeptyw chtodziwa.
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Rysunek 165

SCHEMAT DOCIAGANIA SRUB MOCUJACYCH
OBUDOWE KOtLA ZAMACHOWEG

Zamontowa¢ obudowe kota zamachowego na skrzyni korbowej, wkrecic¢
Sruby (1, 2, 3 i 4) zgodnie z ich pierwotnym potozeniem odnotowanym w
trakcie demontazu i dociggna¢ je momentem wskazanym w tabeli, z
zachowaniem kolejnosci przedstawionej na rysunku.

Lp. Nr Opis Moment dokrecania
(1) 8 M10x1,5 50 + 5 Nm

2 2 M12x1,75 85+ 8,5Nm
3) 2 M10x1,5 50 + 5 Nm

4) 6 M12x1,75 85+ 8,5Nm

UWAGA Przed montazem sprawdzic¢, czy gwinty
otwordw i $rub nie sg zabrudzone ani zniszczone.

Montaz tylnego pierscienia
uszczelniajagcego wal korbowy

Zatozy¢ element o numerze 99346253 (5) na tylny trzpien watu
korbowego (6), zamocowac¢ go srubami (4) i zamontowaé nowy
pierscien uszczelniajacy (3).

Ustawi¢ element (1) na elemencie (5) i dokreci¢ nakretke (2),
dopdki pierscien uszczelniaiacy (3) nie bedzie catkowicie przylegat

Wydruk P1D32N034E
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Montaz kota zamachowego
Rysunek 167

Sprawdzi¢ stan uzebienia kota zebatego koronowego (2).

Jesli nosi Slady uszkodzenia lub nadmiernego zuzycia,
zdemontowa¢ koto zebate z kota zamachowego (1) za
pomocg odpowiedniego wybijaka i zamontowa¢ nowe,
uprzednio podgrzewajac je do temperatury 150°C przez
15-20 minut. Fazowana krawedz wewnetrznej s$rednicy
kota zebatego musi by¢ skierowana w strone kota
zamachowego.

Rysunek 168
El

Wkreci¢ dwie $redniej dtugosci sruby w gniazda (2), aby
zamocowaé zawiesie do uniesienia kota zamachowego

3.

Wkreci¢ dwa trzpienie prowadzace (4) odpowiedniej
dtugosci do gniazd watu korbowego (1) i zamontowac¢ koto
zamachowe (3) za pomoca podnosnika i narzedzia o
numerze 99360595.

Wydruk P1D32N034 E

Rysunek 169

Za pomoca harzedzia o numerze 99360351 zablokowac
mozliwo$¢ obracania sie kota zamachowego silnika (3).

Wyciggna¢ dwa trzpienie z gniazd (patrz poprzedni
rysunek).

Dociggng¢ w dwoch etapach sruby (1 i 2) mocujace koto
zamachowe silnika (3) do watu korbowego (4).

. Moment
Lp. Nr Opis dokrecania
(1,2) 8 M12x1,2
1. etap 30 £ 4 Nm
2. etap 60°

UWAGA Do dociggania katowego stuzy narzedzie o
numerze 99395216. Kazdorazowo przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy gwinty otworow i Srub nie sg
zabrudzone albo zuzvte.
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MONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA
(PRZOD SILNIKA — CZESC 1) Rysunek 172
Montaz pompy oleju silnikowego

Rysunek 170

Zamontowaé¢ pompe wody (1) i dociggna¢ sruby (2)
momentem wskazanym w tabeli.
Zamontowaé pompe oleju (1) i dociggna¢ sruby (2) : i
momentem wskazanym w tabeli. Lp. | Nr | Opis loment dokrecani
Lp. Nr | Opis Moment dokrecania @) 2 24£4Nm
(2) 4 M8x1,25x30 24 + 4 Nm
Montaz pompy wody
Rysunek 171 Montaz przedniej ostony

Rysunek 173

—H

i/

T

Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy (2) na pompe wody (1).

Zamontowaé nowy pierscien uszczelniajacy (2) na przedniej
ostonie (1). Doktadnie oczysci¢ powierzchnie styku i nasmarowac

Wersja oryginalna — Wydruk
Wrzesien 2017 P1D32N034E
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MONTAZ SILNIKA .
(WIDOK Z BOKU - CZESC 1)
Montaz wspornika filtra oleju

Rysunek 178
[

H

o)

Zatozy¢ nowag uszczelke (1) na skrzyni korbowe;.

Zamontowac ptytke wymiennika ciepta (2) i wspornik filtra
oleju (4) razem z nowg uszczelka (3).

Dociggna¢ $ruby (5) momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
(5) 2 M6x1x20 10+ 2 Nm
Rysunek 179
(=
0
-

o)

Nasmarowac pierscien uszczelniajacy (2) olejem
silnikowym i zamontowa¢ go w filtrze oleju (3).

Recznie wkrecic filtr oleju (3) na wspornik (1), a nastepnie
dokreci¢ o kolejne 3/4 obrotu. Sprawdzi¢, czy Sruby
dociggnieto momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr
®) 1

Moment dokrecania
20+ 2 Nm

Opis
M27x2

Wersja oryginalna —
Wrzesien 2017

Zamontowac nowy pierscien uszczelniajgcy na
szujniku temperatury/cisnienia oleju (4).

Zamontowaé czujnik temperatury/cisnienia oleju (4)
sna wsporniku (1) i dociggna¢ sruby (5) momentem
twskazanym w tabeli.

Lp. Nr
5) 15

Mloment dokrecania
26+ 4 Nm

Opis
M8x1,25x35

Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy (6) w gniezdzie
skrzyni korbowej.

Montaz przewodu doprowadzajgcego powietrz

Rysunek 180

Ustawi¢ przewdd doprowadzajgcy powietrze tak, aby
tuleje srodkowe (3 i 4) przywieraty do skrzyni
korbowe;.

Dociggna¢ sruby (2) momentem wskazanym w tabeli.

\

w

Lp. Nr Opis Mloment dokrecania

(2) 2 M210x1,5x135 43+ 6 Nm

(2) 1 M10x1,5x80 43 £ 6 Nm
Wydruk
P1D32N034E
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Montaz alternatora
Rysunek 181

Zamontowac alternator (1) i przykreci¢ go bez
dociggania dolnej $ruby.

Montaz pompy wysokiego ci$nienia
Rysunek 182

-

o)

Zamontowa¢ pompe wysokiego cisnienia (4)

razem z pompg zasilajgca (5) i dociagngé

nakretki (3) momentem wskazanym w tabeli.
Lp. Nr
3 3

Opis
M8x1,25

Mloment dokrecania
30+5Nm

Zamontowa¢ wspornik (4) razem z nowym
pierscieniem uszczelniajgcym.

Zamontowac czujnik rozrzadu (2) razem z

nowvm-biersScieniem-uszczelniaiacvm-i

nowym-plerscieniem-u einia M- -
iggnyt § @%‘?1) momentem WeKk3sahgRgCania

Abelii 1 | Méx1 10 + 2 Nm

Wydruk P1D32N034 E

M« ysunek 182

Za

mc

Za

nal
Lp. Nr | Opis Vloment dokrecania
(2) 2 M12x1,75x75 77 £12 Nm
3) 2 M8x1,25x20 25+2,5Nm
(5) 2 M8x1,25x16 25+2,5Nm

Mont 184

]
Zamol
ciepta Nr  Opis .
Moment dokrecanig
3 M8x1,25x45 24 + 4 Nm
Lp.
(1)

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017



56 ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE

SERIA NEF EURO VI

MONTAZ PODZESPOLOW
SILNJKA (GORA SILNIKA -
CZESC 2)

Montaz wtryskiwaczy

Rysunek 185

Zamontowac¢ nowy pierscien uszczelniajacy (2) nasmarowany
wazeling i nowg podktadke uszczelniajgca (3) na wtryskiwaczu

Rysunek 186
]

[
()

Zamontowaé wtryskiwacze (1), tak aby otwor wlotowy paliwa (2)
byt skierowany w strone przytgcza kolektora paliwa (3).

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Rysunek 187

Za pomoca narzedzia o numerze 99342101 (1) osadzi¢
wtryskiwacz (2) w gniezdzie.

Wkreci¢ sruby mocujgce wtryskiwacze bez ich dociggania.

Rysunek 188

Zamontowac¢ nowy pierscien uszczelniajacy (3)
nasmarowany wazeling na kolektorze paliwa (2).

Zamontowac kolektor paliwa (2), tak aby kulki ustalajgce
(5) pokrywaty sie z odpowiednig obudowg (4).

UWAGA Zdemontowane kolektory paliwa (2) zastgpic¢
nowymi. Nie wykorzystywac¢ ich ponownie.

Zatozy¢ nakretki (2) mocujace kolektory (3) widoczne
na rysunku, ale ich nie dociggaé.

=

Zaleca sie ustawienie wtryskiwaczy w taki
sposob, aby przytgcze kolektora pokrywato
sle z wtasciwymi otworami we wtryskiwaczu.

Wydruk P1D32N034E
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D

&)

Rysunek 189

Za pomoca klucza dynamometrycznego stopniowo i na
przemian dociggna¢ sruby (1) mocujace wtryskiwacze
momentem wskazanym w tabeli.

) Moment
Lp. Nr | Opis dokrecania
@) | 8 | Mexix35
1. etap 2. 3,5+ 0,35 Nm
etap 3. 250
etap o
4. etap 25
25°

Dociggnac¢ nakretki (2) mocujgce kolektor paliwa (3)
momentem wskazanym w tabeli.

Lp.

Nr

Opis

Mloment dokrecania

2

4

M22x1,5x9,5

55+ 5Nm

Wydruk P1D32N034 E

Montaz zespotu dzwigienek zaworowych

Rysunek 190

(4]
—3)

ELEMENTY ZESPOLU DZWIGIENEK ZAWOROWYCH

1. Sruba - 2. Wspornik - 3. Watki - 4. Dzwigienki zaworo
Rysunek 191

‘ |\ 22.001
22. 027

%}E

2I 965
2| 977

DANE TECHNICZNE WALU / DZWIGIENKI
ZAWOROWEJ

Sprawdzi¢, czy powierzchnie styku watu z dzwigienkami
zaworowymi nie sg nadmiernie zuzyte ani uszkodzone.

Rysunek 192

(<)

@ .
T

T

Przed montazem sprawdzi¢ popychacze dzwigienek
zaworowych: nie mogg nosi¢ sladéw deformaciji, a gniazda
sferyczne stykajgce sie ze $rubg regulacyjng i
popychaczami (strzatki) nie mogg nosi¢ Sladéw
zakleszczenia ani zuzycia. W przeciwnym wypadku trzeba
je  wymieni¢. Popychacze zaworéw wlotowych i

wydechowych sg identyczne, a wiec zamienne.

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017



58 ROZDZIAL 6 — NAPRAWY MECHANICZNE

SERIA NEF EURO VI

Rysunek 193

-

D
-

)

A

i
il
LY
Pat

—7
-__
L N—1

Zamontowa¢ popychacze (2).

Zamontowac¢ poprzecznice (1) na zaworach, tak aby
oznaczenia byty skierowane w strone kolektora
wydechowego.

W trakcie montazu dzwigienek zaworowych sprawdzi¢, czy
regulatory popychaczy (1) sg poluzowane, aby nie
przywarty do popychaczy (2, poprzedni rysunek).

Zamontowac zespot dzwigienek zaworowych razem ze
wspornikiem (5), dzwigienkami (3) i watkami (4).

Dociggnag¢ sruby mocujgce zespdt dzwigienek zaworowych
momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr | Opis
() 8 M8x1,25

Mloment dokrecania
36 +5Nm

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Regulacja luzu popychaczy

Rysunek 195

il

AWyregulowa¢ luz na popychaczach za pomocg
<lucza imbusowego (1), klucza oczkowego (3) i
szczelinomierza (2).

-uz powinien wynosi¢:
zawor wlotowy = 0,25 + 0,05 mm
zawor wydechowy = 0,51 = 0,05 mm

Aby regulacje luzow
przeprowadzi¢ szybciej, nalezy:

zaworowych

Obréci¢ wat korbowy, mocujgc narzedzia o
numerach 99360221 i 99360222 w obudowie

kota zamachowego, wyréwnaé zawory
cylindra nr 1 i wyregulowaé zawory
oznaczone gwiazdkg w tabeli ponizej:

nr cylindra 1 2 3

wilot * *

wydech * *

Obréci¢ wat korbowy, wyréwnaé zawory

cylindra nr 4 i wyregulowaé zawory
oznaczone gwiazdkg w tabeli ponize;j:
nr cylindra 1 2 3 4
wlot * *
wydech * *
N o
UWAGA Zdemontowa¢ zaslepke (2) z

obudowy kota zamachowego (1), zeby
wsungc¢ w odstoniety otwor przyrzad do
obracania watu korbowego.

Wydruk P1D32N034E
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Rysunek 196

Zatozy¢ narzedzie o numerze 99360221 (3) na
gniazdo rozrusznika. Dociggna¢ nakretki (2). Wsungc¢
narzedzie o numerze 99360222 (1).

Montaz wspornika wigzki wtryskiwaczy
Rysunek 197

-

I \7?]

[

Sprawdzi¢ stan przewodu elektrycznego. Jesli jest
uszkodzony, wgmienic’: go, rozcinajgc zaciski (6) i
?d)krecajac Sruby (3) mocujgce przewdd do ztgczy
4).

Otworzy¢ nowy zacisk (6), wsung¢ w niego nowy
przewdd (2), zamkngc¢ zacisk i zamontowac go w
gniezdzie na wsporniku (5).

Lp. Nr | Opis Mloment dokrecania
4) 2 M6x1x16 5+1Nm
Rysunek 198

Zamontowac wspornik wigzki wtryskiwacza (2) i
Sdociggng¢ sruby (1) momentem wskazanym w
tabeli.

Lp. Nr | Opis Mloment dokrecania
(1) 2 | M8x1,25x50 24 + 4 Nm
1) 3 M8x1,25x70 24 + 4 Nm

— Rysunek 199

99228

todigczyé przewody (1) do wtryskiwaczy (3) i za
tpomoca klucza dynamometrycznego (nr 99389834)
(4) dociagng¢ nakretki (2) momentem wskazanym w
tabeli.

Lp. Nr | Opis Mloment dokrecania

@) 8 | M4 1,5+ 0,25 Nm

Wydruk P1D32N034 E
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Montaz ostony gtowicy
Rysunek 200

Zamontowac¢ ostone gtowicy (2) razem z
separatorem oleju i nowg uszczelkg i dociggnagc
nakretki (1) momentem wskazanym w tabeli.

!IoTtai listwy wtryskowej

Rysunek 202

Lp.

Nr

Opis

Mloment dokrecania

1)

4

M8x1,25

24 + 4 Nm

Zamontowac¢ korpus termostatu (4) razem z nowym
o-ringiem i dociggna¢ $ruby (3) momentem
wskazanym w tabeli.

Lp.

Nr

Opis

Mloment dokrecania

3

3

M6x1,0x12

13,5+ 1,5Nm

Montaz kolektora dolotowego

Rysunek 201

-

o)

=
H
[

—

£ '7’ E:‘; i _, vﬁ
Y4 &

© 7o)

Zamontowac listwe wtryskowg (4) i dociggna¢ sruby
(3) momentem wskazanym w tabeli.

Nr Obpis
INY pisS

e
3 M8x1.25x130 36+

WVHOALLIALOY

w ©
N

L
(
1y

Zamontowac przewody paliwowe (6) i dociggnaé moco
po stronie listwy wtryskowej (2) oraz po stronie kolekto
paliwa (5) momentem wskazanym w tabeli.

Lp. Nr Opis Moment
dokrec
2) 4  |M14x1,5
1. etap 10+ 1 Nm
2. etap 55°
(4) 4 M14x15
1. etap 10+ 1 Nm
2. etap 55°

odigczyé przewdd powrotny paliwa (4) do listwy
wtryskowej (2) i mocowania na gtowicy cylindrow.
Zamontowac¢ przewdd chtodzenia silnika, podtgczy¢
go do sprezarki oraz skrzyni korbowej i dociggngc
mocowania momentem wskazanym w tabeli.
Lp. Nr
(©) 2

Opis
M16x1,5x8

Moment dokrecanis
19+1

Z uwagi na fakt, ze przewody sg poddawane

Natozy¢ szczeliwo LOCTITE 5970 na powierzchnie styku
kolektora dolotowego (2), zamontowaé go na gtowicy
cylindréw i dociggna¢ sruby (1) momentem wskazanym w

tahaAli

dziataniu  wysokiego cisnienia, nalezy
A wymieniaé je  kazdorazowo po ich
zdemontowaniu. Mocowania  przewodu
muszg zostaé dociggniete  okreslonym

momentem za pomocg odpowiedniego klucza
maszynowego_i_klucza _dynamometrycznego
0 numerze 99389829.

wania
ra

Lp. Nr | Opis Vloment dokrecania
(1) 6 M8X1,25x25 24 + 2,4 Nm
1) 1 M8x1,25x70 24 + 2,4 Nm

ponize;j.

Podtgczy¢ przewod paliwowy (4) do listwy
wtryskowej (2) w sposéb przedstawiony na rysunku
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Rysunek 203 MONTAZ SILNIKA

I (WIDOK Z BOKU — CZESC 2)

Montaz kolektora wydechowego

Rysunek 204

11623

Aby podtgczyé niskocisnieniowy przewod paliwowy
do mocowania, wsungé szybkoztagczke (2) do
tacznika i docisnag¢, dopdki nie zablokuje sie zatrzask

).

Zar
uszczelkami
UWA  Sprawdzié, czy przewdd i dociggng¢ sruby (1) momentem wskazanym w
i : tabeli.
GA paliwowy zostat prawidtowo
podtaczony. Lp. Nr | Opis loment dokrecania
Q) 8 M10x1,5x65 55+ 3 Nm

Montaz bagnetu poziomu oleju
Rysunek 205

Zamontowac wspornik alternatora (2) i dociggng¢
Sruby (1, 3 i 8) momentem wskazanym w tabeli.

Zamontowac¢ wsporniki i dociggnac¢ sruby (7, 4 i 5)
momentem wskazanym w tabeli.

Zamontowac bagnet poziomu oleju (6).

Lp. Nr | Opis Moment dokrecania
1) 1 M10x40 43+ 6 Nm
3) 1 M10x70 43+ 6 Nm
4) 1 M8x1,25x25 36+ 2 Nm
(5) 1 M8x1,25x25 36+ 2 Nm
7) 1 M8x1,25x25 36+ 2 Nm
(8) 1 M10x35 43+ 6 Nm
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Montaz turbosprezarki Montaz zwalniacza

Rysunek 206 Rysunek 207

== ==

Pln

(2,52
Zamontowa¢ turbosprezarke (3) razem z no
pierscieniem  uszczelniajgcym na  kolektorze

wydechowym i dociggng¢ nakretki (2) momentem
wskazanym w tabeli.

Zamontowac¢ zwalniacz (4) i dociggna¢ nakretki (E
momentem wskazanym w tabeli, mocujac go do
turbosprezarki (6).

Lp. Nr Opis Moment dokrecani
(5) 4 M8x1,25 25+ 25 Nm
Dociggna¢ mocowania silnika (2 i 3) momentem

Lp. Nr Opis Moment dokrecaniala wskazanym w tabeli.

(2) 4 M8x1,25 25+ 1 Nm | Lp. Nr Opis Moment dokrecanii;
Podtgczy¢ przewod olejowy (1) do wspornika (2) 1 | M12x15 25+25Nm
chtodnicy i turbosprezarki (3) i dociggng¢ mocowania (3) 1 M12x1.5 25+ 25Nm
momentem wskazanym w tabeli. Podtgczy¢ ztgcze elektryczne (1) do serwa przepustnidy.

Lp. Nr Opis Moment dokrecaniela

(1) 2 M16 25+ 5 Nm
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MONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA
(PRZOD SILNIKA - CZESC 2)
Montaz alternatora pomocniczego

Rysunek 208

Zamontowac¢ dodatkowy wspornik alternatora (1) i
dociggna¢ $ruby (3) momentem wskazanym w tabeli.

Zamontowac alternator pomocniczy (9) i dociagnaé srube
(2) oraz (4) momentem wskazanym w tabeli.

Montaz wspornika i silnika wentylatora

Rysunek 209

Zamontowac¢ wspornik wentylatora (1) i dociggnaé
Sruby (4) momentem wskazanym w tabeli.

Zamontowac silnik wentylatora (4) i dociggna¢ sruby
(3) momentem wskazanym w tabeli.

Wydruk P1D32N034 E

, . . . Moment
rapinacae packa (5.6 1 gy T ez peska (D)1 e | N oms dokreca
(2) 4 M8x1,25x45 30£5Nm
Lp. Nr | Opis loment dokrecania ®) 4 | M10x25 43+ 6Nm
2) 1 | M10x35 43+ 6 Nm
(3) 2 | M8x20 25+ 2 Nm Rysunek 210
4) 1 | M10x120 43 + 6 Nm :

/ v

Za pomocg odpowiedniego klucza maszynowego poluzowa¢ automatyczny
napinacz paska (2) i zatozy¢ pasek (1) w sposob przedstawiony na rysunku.
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MONTAZ PODZESPOLOW SILNIKA
(DOL SILNIKA) Rysunek 213

Montaz sitka olejowego kolektora dolotowego

Rysunek 211

Zamontowac¢ miske olejowg (1) razem z plytkg i uszczelka.

Dociggna¢ sruby mocujace miske olejowg (2) momentem
wskazanym w tabeli.

Zamontowac ptytke usztywniajgca skrzyni korbowej (2) i

dociggna¢ $ruby (1) momentem wskazanym w tabeli.

. Moment . Moment
Lp. Nr | Opis dokrecania Lp. Nr Opis dokreca
(D) 4 M10x1,5x25 43 +5Nm 2 16 | M8x1,25x30 25+2,5Nm
(2) 8 M8x1,25x55 25+2,5Nm
Jociagnac¢ korek spustowy oleju
Zamontowac sitko olejowe kolektora dolotowego (5) i srazem z nowg uszczelkg
dociggna¢ $ruby (3 i 4) momentem wskazanym w tabeli. wskazanym momentem.
Moment
Lp. Nr | Opis (I;/Iookrpecr;[ni a dokrecania
ks Lp. | Nr /Opis  gox9Nm |
3) 2 M10x1,5x20 45+ 4,5 Nm -
(4) 2 | M10x1,5x20 45 + 4,5 Nm G 1 Mi8&15

Montaz miski olejowej
Rysunek 212

Zamontowa¢ nowa uszczelke (1) na misce olejowej (2).
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Montaz wentylatora (niedostarczony przez FPT) DEMONTAZ SILNIKA

ZE STOJAKA OBROTOWEGO

Zamocowa¢ ramie 99360595 do uchwytéw silnika,
zahaczy¢ ramie na odpowiednim podnos$niku i zdjaé
silnik ze stojaka obrotowego. Zdemontowac
wsporniki o numerze 99361037.

Montaz rozrusznika

(przyktad)

Rysunek 216

== ST

@ ; I /“'7:':? 7
C J

D > ﬁ!ln X ) _\!-
I K My

f (G
Odkrecic¢ sruby (2) elementu (2) i zdemontowac I‘|¢‘ﬂlv=:ll =
wentylator (3).

3 ““““!'E"T-' ek e s

Rysunek 215 L]
L3 201704
Zamocowac rozrusznik (4) do obudowy kota zamachowego i
dociggngt-nakretki-(3)-momentem-wskazanym-w-tabet-
p: Nr opis Moment dokrecani?
3) 3 MIOXL.5 436 NmM

Zamontowa¢ przewdd wylotowy oleju (2) razem z nowa
uszczelka, podigczajgc go do turbosprezarki i skrzyni
korbowej, a nastepnie dociggng¢ $ruby (1) momentem
wskazanym w tabeli.

Lp. Nr Opis Moment dokrecanid
(1) 2 M6x1x16 10+ 2 Nm

Odkreci¢ Sruby (2) i zdemontowac ptytke (3) przy
silniku wentylatora (1).

Lp. Nr Opis
2) 4 M10x25
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SERIA NEF EURO VI

Montaz przewodu paliwowego tgczacego
pompe cisnienia z listwa wtryskowa

Zamontowac rurke (3 i 7) sprezarki (4):

- Dociggna¢ kolanka (9) i zamontowac tuleje (1)
rurki (3).

- Zamontowac rurke (3) i dociagngc¢ nakretki (2)

momentem wskazanym w tabeli
L Nr | Opis Moment
P P dokrecania
(1) 2 | 3/4-14 45 + 4 Nm
2) 2 | M18x1,5 25+ 2 Nm
9) 2 | M16x1,5 25+ 2 Nm

- Dociggna¢ kolano (6) i dwuztaczke (8)
rurki (7).

- Zamontowac rurke (7) i dociagngc¢ nakretki (5)

momenteny wskazanym w tabetiy;oment
Lp. Nr | Opis dokrecania
(5) 2 M8x1,5 25+2,5Nm
(6) 1 M16x1,5 25+ 25Nm
(8) 1 M16x1,5 25+ 25Nm

UWAGA Zwrdéci¢ uwage na wtasciwe ustawienie
kolanek, aby unikng¢ zagiecia rurki.

Zamontowac¢ wsporniki i dociggng¢ sruby (3 i 4)
momentem wskazanym w tabeli.
Podtgczy¢ przewdd paliwowy (1) do pompy
wysokiego cisnienia i listwy wtryskowej.
Dociggnaé¢ mocowania (1 i 7) momentem
wskazanym w tabeli.
. Moment
Lp. Nr Opis dokrecani
Q) 1 M14x1,
1. etap 10+ 1 Nm
2. etap 55°
3) 1 M8x1,25x16 25+ 25 Nm
(4) 1 | M8x1,25x20 25+25Nm
@) 1 M214x1,
1. etap 10+ 1 Nm
2. etap 55°

Montaz obudowy filtra paliwa

Wersja oryginalna — Wrzesien 2017
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Montaz pompy wspomagania
Rysunek 221

Montaz obudowy filtra paliwa
Rysunek 219

paliwowego zastosowac klucz dynamometryczny
nr 99389829 wraz z narzedziem nr 99317915.

Dociggng¢ mocowanie, przytrzymujgc
jednoczesnie nakretke szesciokgtng pompy
wysokiego cisnienia.

! Do dociggania kgtowego mocowan przewodu

Zdemontowany przewdd paliwowy nalezy zastgpic
nowvm.

Wydruk P1D32N034 E Wersja oryginalna — Wrzesien 2017

Zamontowaé pompe wspomagania (1) razem ze Zamontowac przewod paliwowy tgczacy sterownik
zbiornikiem oleju na sprezarce (2). silnika z pompg (2) i podtaczy¢ szybkoztgczki (1 i 3).
Dociagnaé $ruby mocujace (3) momentem Zamontowa¢ wspornik filtra paliwa (4) i dociggngc¢
wskazanym w tabeli. Sruby (3) momentem wskazanym w tabeli.
. Moment Lp. Nr | Opis Moment dokrecanic
Lp. Nr| Opis dokrecania 3) 2 M12x1,75x30 80 £ 8 Nm
(3) 2 | M10x1,5 43 +6 Nm

Rysunek 220
]

o)

Recznie wkrecic filtr paliwa (4), dopoki nie zrowna sie
ze wspornikiem ‘5); dociggnac o kolejne % obrotu i
sprawdzic, czy filtr zostat dociggnigty momentem
wskazanym w tabeli; podtgczyc przewody (1, 2i 3)
do odpowiednich mocowan na wsporniku (5) w
snoso6b przedstawionv na rvsunku.

Lp. Nr Opis )iment dokrecania

4) 1 M20x1,5 20+ 2 Nm
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Rysunek 222 Aby podtgczy¢ niskociSnieniowy przewod paliwowy

do odpowiedniego mocowania, wsungc¢

szybkoztgczke (2) do tgcznika i docisng¢, dopdki nie
zablokuje sie zatrzask (1).

Po podtgczeniu przewodu zala¢ silnik odpowiednig
iloscig wiasciwie dobranego oleju silnikowego.

Montaz wiazki silnika
Rysunek 223

— W . e

1. Ztgcze sterownika wirysku - 2. Ztgcze serwa przepustnicy (zawor wydechowy) -
3. Czujnik cisnienia dotadowania i temperatury powietrza - 4. Czujnik ci$nienia wtrysku -
5. Czujnik predkosci obrotowej watka rozrzadu - 6. Czujnik temperatury paliwa -
7. Dozownik paliwa - 8. Ztgcze - 9. Czujnik predkosci obrotowej watu korbowego -
10. Sterownik silnika EDC17CV41 - 11. Czujnik ciSnienia i temperatury oleju - 12. Czujnik temperatury chtodziwa

Umiesci¢ wigzke silnika na swoim miejscu i zamkng¢ zaciski mocujgce jg do bloku silnika. Wigzke silnika podtgczy¢ do
sterownika silnika (8), ztgcza serwa przepustnicy (2) oraz wszystkich czujnikdéw i przekaznikow wyszczegdlnionych w
rozdziale opisujgcym osprzet elektryczny silnika.
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Kontrola uktadu wtryskowego

© @

Rysunek 224

[ A
1B
N C

s

0P @ B
\

V V

1. Zbiornik paliwa - 2. Filtr wstepny - 3. Pompka reczna - 4. Sterownik - 5. Filtr paliwa - 6. Modulator przeptywu
- 7. Pompa wysokiego cisnienia - 8. Zawdr upustowy cisnienia na pompie wysokiego ci$nienia -
9. Mechaniczna pompa zasilajgca - 10. Przewdd powrotny pompy wysokiego cisnienia -
11. Szybkoztgczka przewodu powrotnego paliwa z wiryskiwaczy - 12. Przewod powrotny - 13. Zawor
ograniczajgcy cisnienie wtrysku - 14. Listwa wtryskowa - 15. Czujnik ci$nienia - 16. Wtryskiwacz - 17. Zawor
obejsciowy - 18. Zawor obejsciowy - 19. Zbiornik zewnetrzny 100 ml

A. Wysokie cisnienie - B. Niskie cisnienie - C. Wylot paliwa

Kontrola przeptywu powrotnego paliwa pozwala okresli¢
stan wtryskiwaczy. W pierwszej kolejnosci nalezy
sprawdzi¢ ilo$¢ paliwa powracajgcego z gtowicy cylindrow.
Warunki, w jakich nalezy prowadzi¢ pomiar, sa
nastepujgce:

- Silnik pracujgcy na biegu jalowym bez zatgczonej
sprezarki ani klimatyzaciji;

- Silnik jest rozgrzany (> 50°C).

W celu przeprowadzenia kontroli odtgczy¢ przewdd
powrotny paliwa od wtryskiwaczy i uruchomic¢ silnik,
pozwalajgc mu pracowac na biegu jatowym przez 1 minute
i mierzac w tym czasie ilos¢ paliwa powracajgcego z
gtowicy cylindrow poprzez zbieranie go do zewnetrznego
naczynia bedacego czescig zestawu pomiarowego nr
99305453.

llos¢ wyplywajgcego oleju napedowego nie moze

przekracza¢ 80 ml na minute. Nadmierna recyrkulacja

paliwa (ponad 80 ml na minute) moze mie¢ nastepujgce

przyczyny:

- Niewlasciwe potgczenie jednego lub kilku
wiryskiwaczy i odpowiednich ,szpilek”;

- Wewnetrzna nieszczelnosc¢ wtryskiwacza.

Aby zidentyfikowa¢ niesprawny wtryskiwacz, niezbedne
jest powtérzenie catej procedury przy kolejnym
wykluczaniu poszczegolnych wtryskiwaczy.

Zdemontowaé przewdd paliwowy i zaslepi¢ otwor korkiem
z zestawu nr 99305453.
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